L線水蜘蛛操作流程

1． 裁加
1.注意派工單分輪次表，一次平均號碼不可超過500雙，依我們訂單大包裝，以裝箱數量來計算。
2.裁斷的小籮筐存料不可超過羅筐面上，需平齊。

3.流程上材片要擺放整齊，工作桌保持乾淨，物品不要重量。

4.每一臺機臺、工作臺上要照操作員、姓名、負責人，每天下班要整理個人負責機器保養及個人周圍環境，工作椅子擺好，方可下班。
5.水蜘蛛在現場有作業員上廁所、打開水時須幫助代位.
6.協助班、組長做好日常報表及考勤作業
二．針車

1.水蜘蛛注意每一個小時要生產幾雙，不可報產不均勻，流程不順。

2.準備每小時的生產數量比喻40雙，至少要準備兩小時的量，80雙等著報料。
3.幹部要注意流程每一關不要積壓，保持工作臺、機臺每雙鞋不要重疊，擺放整齊，保持工作周圍干凈。
4. 水蜘蛛在現場有作業員上廁所、打開水時須幫助代位.
5. 協助班、組長做好日常報表及考勤作業
三．成型水蜘蛛操作規範

1.準備備料小區

2.準備工具：鞋面車、楦頭架、大底存放車

3.準備成型每小時、時產數、比喻1小時100雙，就要備鞋面、中底、大底、鞋墊配套100雙
4.鞋面用鞋面車掛好，中底存放在鞋面車底盤上，鞋面車要吊掛牌子，注明訂單、size、雙數。大底用存放大底車，標示清楚，數量吻合不可亂放，楦頭、楦頭車，數量要與鞋面數吻合不可多、不可少。
5.備料區最少要準備兩個小時的配套，保持結幫前段不會斷料。

6.幹部要注意水蜘蛛是否有做到，要求水蜘蛛遇到沒單備料，隨時反應給組長調單安排。
7. 水蜘蛛在現場有作業員上廁所、打開水時須幫助代位.
8. 協助班、組長做好日常報表及考勤作業
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