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	修改時間
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2

3
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	2005/8/11
2005/11/26

2006/2/15
2007/03/20
	修改4.1.4.2，4.4，增加測試標準及修改內容，增加測試分類，取樣方式及分類說明，記錄表內容相應修改，版本改為1.1版。
范圍新增“客戶有特殊要求以客戶要求為准”，增加“備註：華碩客戶對2項有特殊要求，材料為紗布，荷重為200g，15次來回（30次）”版本改為1.2版。
新增4.5  測試面的選擇：盡可能選擇在平面部位且印刷字體面積最大部位進行測試，版本變更為1.3版。
文件名稱修改為產品可靠性測試規范
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	版本
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	制定日期
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	1.4
	
	
	1/2

	1.目的
　　為了滿足客戶品質要求，防止本司生產之潛在不合格品流出。
2.范圍
　　適用於本司所有印刷.噴塗品及其它產品客戶要求時之首件檢驗的可靠性測試，客戶有特殊要求以客戶要求為准
3.職責與權限   
  　3.1　涂裝部　負責印刷.噴塗品打樣試作，測試NG品的處理

　　3.2　品保部　負責安排印刷.噴塗品可靠性測試，對測試NG品的區分.隔離.追蹤

　　3.3　成型部　負責對測試NG品的報廢處理

4.工作內容

4.1　新產品首次導入，更換油漆/油墨品牌或廠商時，需進行相關可靠性測試
4.2  針對不同油漆/油墨，每月需做一次可靠性測試﹔老化試驗，恆溫恆濕或其它試驗每次首件時進行
4.2　測試結果的記錄及存檔依《記錄控制程序》作業

4.3　測試結果NG時不合格品的處理依《不合格品控制程序》作業

4.4　具體測試項目，測試方式，使用工具，取樣方式，測試分類及說明見下表

4.5  印刷產品測試面的選擇：盡可能選擇在平面部位且印刷字體面積最大部位進行測試
5.參考文件
　　5.1《記錄控制程序》 JC/P0004 
　　5.2《不合格品控制程序》 JC/P0028
　　5.3《檢驗與試驗控制程序》 JC/P0027
　　5.4《IPQC作業指導書》 JC/Z0043
6.使用表單

　　6.1《印刷.噴塗品可靠性測試記錄表》 QR07147
　　6.2《品質異常連絡單》 QR08004
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	NO.

測試项目
使用标准（參考日本佳能相關測試標準）
使用工具
測試要求

A類

B類

C類

D類

1
橡皮擦拭

荷重100g/cm2的力量在待檢測面上反復擦拭50次
检验结果：測試表面不可有明顯變化

长城橡皮&对应的治具
噴塗

V

X

X

印刷

V

X

X

2
耐熔濟擦拭

把重疊3張silbon紙（或類似紙）分別用酒精/IPA浸透在角部10mm的面荷重400克的檢驗表面反復磨擦40次

检验结果：測試表面不可露出素材顏色

酒精（99.7%无水酒精）或IPA&對應的治具

噴塗

V

V

V

印刷

V

V

V

3
表面硬度测试

把铅笔安装在400克治具上在检验表面上成45度斜角逆向擦拭，一次速距为每秒10mm，前后擦拭5次，然后用柔软的干布把铅笔印擦拭干净                                                    检验结果：測試表面不可剝落

H硬度以上铅笔&400克的治具
噴塗

V

V

V

印刷

V

V

V

4
3M胶带测试

3M胶带密著覆蓋測試表面（不可有氣泡），以45度向上迅速將膠帶從測試品表面拉起                   检验结果：測試表面不可明顯地剝落

3M胶带
噴塗

X

X

X

印刷

V

V

V

5
百格測試

用百格刀在料件表面切割出10横10纵，间距为1mm宽的刻痕，3M胶带覆蓋住刻痕，用拇指在胶带上来回摩擦（不可有氣泡），以90度角度迅速将胶带从测试品表面拉起

检验结果：油漆/油墨不成块状随胶带脱落可视为允收
百格刀&3M600胶带

噴塗

V

V

V

印刷

V

V

V

6
耐磨擦測試

RCA.測試１７５ｇ﹐５０回以上／ＲＣＡ耐磨機　　　　检验结果：不可露出素材底色
耐磨測試機

噴塗

V

V

V

印刷

X

X

X

7
膜厚測試

使用膜厚計計算數據

检验结果：15-20μm允收

膜厚計

噴塗

V

V

V

印刷

X

X

X

8

熱老化測試

參考客戶圖紙或其它技術文件要求

检验结果：表面不可有開裂，翹曲
熱老化測試機

軟膠成型

X

X

X

V

取樣方式：1-6項待測試樣品正常環境溫度下靜置7天或烘烤70℃*8小時再作測試，7，8項首件時測試

分類說明：A類為斯坦雷印刷.噴塗部品，B類為倍雅印刷噴塗部品，C類為光驅面板及其它印刷噴塗部品

           劃“V”代表必須測試，劃“X”代表可不作測試.D類為其它客戶有要求的部品

備註：華碩客戶對2項有特殊要求，材料為紗布，荷重為200g，15次來回（30次）




印刷、噴塗品可靠性測試記錄表

印刷　□　　噴塗　□　
	客戶
	
	料號
	
	批量(PCS)
	
	取樣時間
	
	班別

	品名
	
	印刷.噴塗時間
	
	抽樣數(PCS)
	
	測定時間
	
	

	檢查目的：              □首件測定            □量產測定   

□OQC測定            □IQC測定            □其它
	檢查

日期
	      年    月    日

	測定具：           CM色差儀           RI硬度測試儀            AT耐磨擦測試機           FD膜厚計

	                   CA百格刀       AL酒精                  S目視                    G治具

	NO
	測試項目
	測定具
	判定標準
	測試結果
	說　　　明

	A
	橡皮擦拭
	G+橡皮
	測試表面不可有明顯變化
	
	

	B
	耐溶濟測試
	G+AL /IPA
	測試表面不可露出素材顏色
	
	

	C
	表面硬度測試
	G+鉛筆
	檢驗表面不可剝落
	
	

	D
	3M膠帶測試
	G+3M膠帶
	測試表面不可明顯地剝落
	
	

	E
	百格測試
	CA+3M膠帶
	油漆/油墨不成塊狀隨膠帶脫落可視為允收
	
	

	F
	耐磨擦測試
	AT
	不可露出素材底色
	
	

	G
	膜厚測試
	FD
	15-20μm允收
	
	

	H
	其它項目
	
	
	
	

	I
	其它項目
	
	
	
	

	J
	其它項目
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	客戶判定欄
	判定
	審核
	確認
	檢查

	判定
	
	審核
	
	確認
	
	
	
	
	


　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　





















































































































