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1、目的

规范调油工作业，保证涂料在生产中达到产品所需的标准。

2、范围

适用于所有产品的调油作业。

3、内容说明

3．1 根据生产排程领取当班及下一班生产需要的涂料、稀释剂、抗油剂等。

3．2将搅拌均匀的油漆倒入洗干净的空桶，根据首件样的标准加入适当相配的稀释剂（固化剂），搅拌均匀后用秒表测准粘度。

3．3用洗干净相符的网纱将测好的油漆过滤到洗干净的空桶里。

3．4工作完成，搞好环境卫生。

4、注意事项：

4．1涂料、稀释剂（固化剂）不可用错。

4．2油桶及工具用过后需保持清洁干净，以保证下次过滤油漆的质量。

4． 3粘度需掌握适当。
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