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1、目的

规范喷油工作业，确保产品品质，提高生产效率。

2、范围

适用于所有产品的喷油作业。

3、内容说明

3．1根据组长的生产安排准备好相应的工具。

3．2清楚所喷产品的型号、名称、油色。到调油房领取油漆。

3．3在生产前先试喷2—3件首件，自检合格后交IPQC确认合格签样后，方可大批量生产。

3．4根据所喷产品的形状，调整喷枪的气压、出油量和喷油幅度。然后对产品进行除尘处理，除尘时枪与货品的间距一般为7—10cm。除尘干净后方可喷油，喷枪与工件的距离一般为10—15cm。

3．5工作完成后清洗喷油水柜、喷枪、夹具和清除油漆，搞好环境卫生方可下

4、注意事项：

  4．1生产前，应先试喷几个产品，保证生产出的产品与首件样板一致。

  4．2生产过程中要注意自检，如发现不良及时改善。
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