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1、目的

规范烫金工作业，保证产品品质，使生产顺畅。

2、范围

适用于所有产品的烫金作业。

3、内容说明

3．1根据产品形状选择合适的胶头（滚烫或压烫）。
3．2打开电源开关，把烫金机温度设置在180℃—300℃之间。

3．3温度达到后，上升微调，打下下降开关，对准货品进行调位，位置OK后，固定夹具，用合适的烫金纸进行试烫。

3．4将烫好的产品进行自检是否跟订单要求一致，有无烧焦或掉金等现。

3．5自检合格的首件交IPQC确认，经IPQC确认合格签板后，戴上作业手套开始生产，每烫印10—15个产品后自检一次，避免不良品太多。

3．6工作完成后先关闭电热温度，待温度降低后再关闭电源，避免胶筒爆裂。

3．7清洁、整理好工位后方可下班。

4、注意事项：

  4．1生产过程中注意自检,发现不良及时改善。

  4．2注意安全生产，以免烫伤。
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