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1、目的

规范移印工作业，保证产品品质，安全生产。

2、范围

适用于所有产品的移印作业。

3、内容说明

3．1根据产品形状选择合适的胶头，装上胶头和刀片。

3．2打开电源开关，把总气压表调到4—6bar，把刀片气压调到1—3bar。

3．3倒入适量的移印油，并加开油水搅拌均匀。调校位置，对准位置板后锁紧底座螺丝。

3．4然后开启移印机试印，将试印出的货品检查其颜色、方案、移印效果是否跟订单要求一样。

3．5自检合格后将首件交IPQC确认，经IPQC确认合格签板后，戴上作业手套开始生产。作业时应轻拿轻放，避免造成货品碰花、断柱等不良现象，每印10—15个产品后自检一次，下工序操作员应对上工序的产品进行互检，发现不良及时通知上工序操作员或组长改善处理。并把不良品拿出放在红色纸板上。

3．6工作结束后，清洗钢板，并打上防锈油，关闭气压及电源。

3．7清洁、整理好工位后方可下班。

4、注意事项：

4．1操作时小心活动部位压伤手。
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