塑胶产品成本计算公式

塑胶产品成本计算公式 单价(VAT/17%)=材料费+加工费+包装费+管理费+税
　　一、材料费：
　　1、塑胶原料：
　　A、透明产品：(产品净重+50%水口+5%损耗)X原料价格(VAT/17%)。
　　B、不透明产品：(产品净重+2%损耗)X原料价格(VAT/17%)。
　　2、油漆费：(喷油后产品重量-注塑产品重量+15%损耗)X色漆价格(VAT/17%)。

　　3、铜花母：价格按0.10元/个计算。
　　二、注塑及其加工费：
　　1、成型费标准：

　　注塑机型/吨位(T) 成型费(元/分钟)
　　海天/80T                      ￥0.48
　　海天/110T                    ￥0.57
　　海天/150T                    ￥0.62
　　海天/200T                    ￥0.75
　　海天/250T                    ￥0.89
　　2、喷油费：
　　A、大件产品(如外壳)：价格按0.05元/个(含人工费)计算。
　　B、小件产品(如按键、封帽等)：价格按0.05元/排(含人工费)计算。
　　3、丝印费
　　A、普通丝印(1～3行字或符号)：价格按0.03元/次/颜色(含材料和人工费)计算
　　B、大丝印(4行字或符号以上)：价格按0.04元/次/颜色(含材料和人工费)计算。
　　C、镜片丝印：加5%成品损耗。
　　注塑件费用=材料费+加工费+包装费+运输费
　　说明：
　　1. 材料费=【(1+材料损耗)*产品重量*批量+调机损耗材料重量+正常报废率*产品重量*批量】*材料单价/批量
　　其中材料损耗一般为3%-5%;调机损耗材料重量和正常报废产品重量一般产品为5000g---15000g
　　2.加工费=(调机时间/批量+成型时间/模具穴数)*注塑机工缴费
　　其中据我了解目前上海地区注塑机工缴费按注塑机吨位区分为(国产设备)
　　设备吨位 (T ) 工缴费 ( 元/小时) 设备吨位 (T ) 工缴费 ( 元/小时)
　　80                        35-45                    200                110-160
　　100                      45- 60                    250                150-200
　　120                      65-85                      300                180-220
　　150                      80-110                    350                200-250
　　180                      95-140                    400                250-350 
另一种注塑价格核算方法是按材料区分,规定材料价格*产品重量。如：
产品材料  产品重量范围    加工单价(元/g)
ABS        ≤2g            0.08    
        2g≤,≤5g        0.06    
        2g≤,≤10g        0.04    
        ≥10g            0.03    
                        
PC        ≤2g            0.08    
        2g≤,≤5g        0.05    
        ≥5g            0.045
包装基本常识 ◆ 

一，常用包装材料 

A.白纸类---普通白纸，拷贝纸，皱纹纸等 

B.气泡纸/保利绒/海绵/珍珠棉 

C.纸盒类---白盒，棕色盒，彩盒等 

D.塑料袋---PP,PE,OPP,PVC,PVA，收缩膜（PE,PP)等 

E.其它类包装产品的包装是产品的重要组成部分，它不仅在运输过程中起保护的作用，而且直接关系到产品的综合品质。以下为我们常用的包装材料及包装：二、常用包装（一）内包装 

⑴ 塑料袋：美国线一般要求热封口，材质为高压的PE料；除非客户有指定要求，否则不允许用PP料。

⑵ OPP袋：透明度好，但属脆性，易破裂，多用于蜡烛小玩具等产品的包装，欧洲线客人常要求的。 

⑶ 彩盒：分为有瓦楞彩盒和无瓦楞彩盒.

⑷ 普通棕色瓦楞盒：常用的为3层瓦楞盒和5层瓦楞盒，产品包装好后，一般要用胶带封口。 

⑸ 白盒：可分为有瓦楞（3层或5层）白盒和无瓦楞白盒，产品包装后一般要用胶带封口。 

⑹ 展示盒:其种类较多，主要有彩色展示盒，带PVC盖的展示盒等，通过该包装可直观的看到包装盒内的产品。 

⑺ 塑料袋+吊卡：一般称PBH。 

⑻ 吸塑卡: Blister Card , 简称BC。 

⑼ PVC盒或PVC桶。 

⑽ 收缩膜；也叫热缩膜，小玩具、蜡烛等产品用此类包装较多。 

⑾ 挂卡。 

⑿ 蛋隔盒。 

⒀ 背卡。 

⒁ 礼品盒；多用于首饰、文具等产品的包装，种类较多。 

⒂ 其它。（二）中包装主要有塑料袋及瓦楞盒包装，瓦楞盒种类主要有FOL 、TUCK TOP BOX 等, 



（三）外包装一般用外贸出口纸箱，5层瓦楞盒，瓦楞主要用B/C瓦。外箱价格计算公式为：（长+宽+8）/100 x (宽+高+6)/100 X每平方单价。其中长、宽、高单位均为CM,例如一个外箱的尺寸为60 X 30 X 40 CM,则价格为（60+30+8）/100 X (30+40+6)/100 X 6(市场价) = 4.47元。三、常用包装及包装材料的成本估算方法 



① 纸类：按单位面积包装的产品个数来计算。例如拷贝纸的规格一般为105CM X 75CM 

价格为0.12元/张，如果一张纸能包装5个产品，则每PC产品所需纸的包装成本为0.024元. 

② 气泡纸：一般按重量计算，即包装1PC产品所需的气泡纸的重量X 市场价。 

③ 保力绒 

A、手工做成所需形状或尺寸的计算方法：长(M) X 宽（M）X 高（M） X 350 ~450元,不同地区有不同的系数，如泉州一般按350元计算，黄岩一般按450元计算。 

B、开模具的保力绒计算方法：模具费 + 保力绒克重 X 0.017元/克， 0.017元/克为价格系数，随市场价格的变动会有一定的涨跌。 

④ 海绵：一般1CM厚度的海绵价格为3.5/M2, 根据包装产品所需海绵的厚度及平方数来算材料成本，其它厚度的海绵价格按比例计算，如2CM厚的海绵价格大概为 3.5 X 2=7.0/M2. 。 

⑤ 塑料袋、OPP袋：价格=塑料袋的长（M） X 宽(M) X 2S X 市场价，其中S为塑料袋的厚度，例如1个4丝厚塑料袋的尺寸为 30 X 25 CM, 当时市场材料价为 10800元/吨，则塑料袋价格为 0.3 X 0.25 X 2 X 0.00004 X 10800 = 0.065元 . 

⑥ 纸盒类：普通棕色内盒价格 = （长 + 宽 + 7 ）/100 X ( 宽 + 高 + 4 )/100X 单位价格，其中长、宽、高单位为CM 。

白盒计算方法与此相类似. 

彩盒简易计算方法：彩盒的展开面积( M2 ) X 系数（ 3.8 ~ 4 ），如果复膜，则系数为4.8 . 

展开面积的计算方法：〔( 长 + 宽 ) X 2 + 3 〕/100 X 〔( 宽 X 2 + 高 ) + 2 〕/100 

其中长、宽、高为CM, 例如一个不复膜彩盒的尺寸为 7 X 6 X 16 CM,则展开面积为〔( 7 + 6 ) X 2 + 3 〕/100 X 〔( 6 X 2 + 16 ) + 2 〕/100 = 0.087 M2 

则彩盒大概价格为 0.087 X 4 = 0.35元注：该估算方法只能用于尺寸较小的彩盒。一般瓦楞彩盒的基本成本主要包括：用纸成本，瓦楞成本，印刷费用，上釉、压光、复膜的成本，粘贴工资和税收等。纸的规格一般有两种:标规78.7 X 109 CM 和大规89 X 119 CM . 

彩盒价格的计算方法为按彩盒的实际展开尺寸，根据标规（或大规）尺寸计算出所能做的盒子个数，从而得出单个盒子用纸的费用，再加上瓦楞、印刷、上釉、压光、复膜及税收等费用。一般标规印刷为0.10元/ 色，上釉为0.30元/M2 , 压光为0.60元/ M2, 复膜为0.60 ~ 0.80元/ M2, 瓦楞为1.50 ~ 2.00元/ M2. 

一般计算彩盒成本需另加制版费及刀模费，普通尺寸制版费为300~ 600元，刀模费为 150元，彩卡的计算方法与此相类似。 

⑦ PVC盒或PVC桶，按重量计算成本，目前一般按0.025元/克计算。例如一个PVC盒重20克，则成本大概为0.50元 . 

⑧ 收缩膜：成本大概为长（M） X 宽（M） X 厚（M） X 15000元/吨。以上介绍的成本估算方法并非一成不变，需灵活应用，使用时还需同地区、时间、工价、材料的涨跌等相结合，综合分析，才能得出比较准确的结果。在平时业务工作中，我们还会遇到很多新材料或材料组合，这就要求我们还应多学多问，不断积累相关业务知识，只有这样我们的成本分析才能更准确。四、封口和打包 

① 塑料袋一般都要求热封口，封口时应整齐，牢固，美观; 

② 彩盒、展示盒、白盒、瓦楞盒等在包装时都应用胶带封口（带插扣的彩盒除外）封口时应做到整洁、美观。 

③ 外箱一般要用胶带封成“工”型，并打上两条包装带（客人有特殊要求则要按客人要求执行）。五、其它 

① 邮购客户的包装用内盒一般都要求5层瓦楞盒，且品质要求较高，我们不仅要考虑产品在运输途中的安全问题，还要保证产品从客户处邮寄到最终用户处时产品的安全性; 

② 欧洲客户对环保一般有特殊的要求，纸箱一般要求用无钉纸箱，无金属打包，封口胶带为纸胶带，包装上一般有环保标或回收标; 

③ 产品的包装及包装上的各种标贴等应严格按客户要求执行.
alexsung wrote: 
材料成本+注塑成本+管理费... 

塑胶件成本分析法则: 
  
以某公司为例 
塑胶件成本计算方法主要由以下几部分构成: 
一:产品单重 
二,:出模周期 
三:运行成本: 
四:加工成本: 
五,合理损耗 
六:技术问题, 
七:包装运输 
  
一:产品单重 
&nbsp;&nbsp;&nbsp;这个问题比较好理解,用简单的公式就可以算出来,如8000元/t的PP料,产品单重100g, 
即为0.8元. 
  
二,:出模周期,即产能 
&nbsp;&nbsp;&nbsp;出模周期是直接影响成本核算的一项有力的参数,因为一天的支出基本是差不多的,产量高,自然成本就降下来了,通常注塑部门在试模时都要记录这些参数作为报价的有力依据, 注塑机一天最低保本多少钱,一天能打多少货才够本就可以算出来了. 
  
三:运行成本: 
&nbsp;&nbsp; 
1:通常产品单重与产品外型有一定关系,就是说用多大的注塑机,常见的机台有80t,100t,120t,150,200t,当然了,一些例如冰箱之类的就更大了,我见过的机台有1600T(40A)的, 
机台越大,运行成本就越高,买机台贵,资金回收难,电费也高,须知道注塑机的电费是比较昂贵的.有人是用多少安培来称呼注塑机的.也就是这个道理. 
2:除机台外,场地,工商,税收,内部开支也要算在里面. 
  
四:加工成本: 
&nbsp;&nbsp;&nbsp;单就某产品加工成本而言.主要是:人工费,脱模剂等常用损耗件,都比较直观,很好算的.  
  
五,合理损耗 
&nbsp;&nbsp;合理的损耗范围  
1:主要是出货前的试模过程中的调机品和啤货过程中的不能回收料, 
2:如果产品要求比较严格,,他会对水口料的使用有要求,这些不能循环使用的水口料徒然使损耗增加. 
3..很多厂商在量产时会要求你自备几个百分点的备品的,这些在你报价时最好考虑进去. 
  
六:技术问题, 
即所谓模具做的好不好,脱模顺不顺,这个问题一直是很头疼的,弄的不好还会有扯皮条之事发生..模具做的好,产品在量产时人力物力投入少,反之则否,试想时而夹料,时而断顶针,时而要帮你效正,时而又要加多两人帮你去披锋,这样的产品单价自然比同类产品要高了. 
  
七:包装运输 
&nbsp;&nbsp;&nbsp;产品出厂前为了表面光洁,是需要透明PE袋包装的,这些也是钱,算细一点,连布碎,洗面水,包装胶纸,周转箱都在成本核算范围,还有就是送货上门,质量三包的后话了. 1.纸类 

    按单位面积包装的产品个数来计算。例如拷贝纸的规格一般为105CMX75CM价格为0.12元张，如果一张纸能包装5个产品，则每PC产品所需纸的包装成本为0.024元。 

    2.气泡纸 

    一般按重量计算，即包装1PC产品所需的气泡纸的重量X市场价。 

    3.保力绒 

    （1）手工做成所需形状或尺寸的计算方法：长(M)X宽（M）X高（M）X350~450元,不同地区有不同的系数，如泉州一般按350元计算，黄岩一般按450元计算。 

    （2）开模具的保力绒计算方法：模具费+保力绒克重X0.017元/克，0.017元克为价格系数，随市场价格的变动会有一定的涨跌。 

    4.海绵 

    一般1CM厚度的海绵价格为3.5M2,根据包装产品所需海绵的厚度及平方数来算材料成本，其它厚度的海绵价格按比例计算，如2CM厚的海绵价格大概为3.5X2=7.0M2.。 

    5.塑料袋、OPP袋 

    价格=塑料袋的长（M）X宽(M)X2SX市场价，其中S为塑料袋的厚度，例如1个4丝厚塑料袋的尺寸为30X25CM,当时市场材料价为10800元吨，则塑料袋价格为0.3X0.25X2X0.00004X10800=0.065元。 

    6.纸盒类 

    普通棕色内盒价格=（长+宽+7）100X(宽+高+4)100X单位价格，其中长、宽、高单位为CM。白盒计算方法与此相类似。 

    彩盒简易计算方法：彩盒的展开面积(M2)X系数（3.8~4），如果复膜，则系数为4.8.展开面积的计算方法：〔(长+宽)X2+3〕100X〔(宽X2+高)+2〕100其中长、宽、高为CM,例如一个不复膜彩盒的尺寸为7X6X16/CM，则展开面积为〔(7+6)X2+3〕100X〔(6X2+16)+2〕100=0.087/M2则彩盒大概价格为0.087X4=0.35元注：该估算方法只能用于尺寸较小的彩盒。 

    一般瓦楞彩盒的基本成本主要包括：用纸成本，瓦楞成本，印刷费用，上釉、压光、复膜的成本，粘贴工资和税收等。纸的规格一般有两种标规78.7X109CM和大规89X119CM。彩盒价格的计算方法为按彩盒的实际展开尺寸，根据标规（或大规）尺寸计算出所能做的盒子个数，从而得出单个盒子用纸的费用，再加上瓦楞、印刷、上釉、压光、复膜及税收等费用。一般标规印刷为0.10元/色，上釉为0.30元/M2，压光为0.60元M2，复膜为0.60~0.80元/M2，瓦楞为1.50~2.00元M2。一般计算彩盒成本需另加制版费及刀模费，普通尺寸制版费为300~600元，刀模费为150元，彩卡的计算方法与此相类似。 

    7.PVC盒或PVC桶 

    按重量计算成本，目前一般按0.025元/克计算。

    例如一个PVC盒重20克，则成本大概为0.50元。 

    8.收缩膜 

    成本大概为长（M）X宽（M）X厚（M）X15000元/吨。以上介绍的成本估算方法并非一成不变，需灵活应用，使用时还需同地区、时间、工价、材料的涨跌等相结合，综合分析，才能得出比较准确的结果。在平时业务工作中，我们还会遇到很多新材料或材料组合，这就要求我们还应多学多问，不断积累相关业务知识，只有这样我们的成本分析才能更准确。
单价={材料费＋[加工费*(1＋税17％)]}*[1＋损耗费(4％)＋管销费(5％)＋利润(10％)] 
一。材料费的计算： 
总用料重量*材料价格－(总用料重量－产品净重)*废料回收价格   
⑴ 单重的计算：
① 圆柱形: πr∧2 * 長度*密度* 
② 冲压片板材: 长*宽*厚*密度*
⑵ 冲压件留边料尺寸:   
冲压件厚度（T) 单边留料
T≤0.5mm 1.2mm 
0.5mm＜T≤1.5mm 1.5mm 
T＞1.5mm 2.0mm   
⑶ 常用材料密度: 
材料名称 密度g/cm3(t/m3)   
铁 7.8   
钢 7.85
铝 2.7   
紫铜 8.9   
铅黄铜 8.5 
猛铜 8.5 


⑷ 常用材料价格： 
材料名称 含税（17％）价格（元/Kg）   
单光铁 ￥6.2 
不锈钢 ￥18 
铝 ￥20 
紫铜 ￥76 
铅黄铜 ￥51   
猛铜 ￥85   
⑸ 废料回收价格： 
材料名称 价格（元/Kg） 
废铁 ￥2.2 
不锈钢 ￥14.6 T 
紫铜 ￥44.0   
铅黄铜 ￥33.0 

二、冲制费:   
一个产品往往由多个工序构成，每个工序可能用不同吨位的压机，现将不同吨位啤机冲制一次的价格列如下：   
冲床吨位(T) 冲制费(元/次) 
16T ￥0.006 
25T ￥0.008   
35T ￥0.010   
45T ￥0.012 
60T ￥0.015 
80T ￥0.020 
110T ￥0.025 
160T ￥0.030 
200T ￥0.050 
200T(双轴) ￥0.060 
250T(双轴) ￥0.090 

连续模，以上的吨位的冲制费要少，例如250T(双轴)-- ￥0,050 

三、机加工费：   

加工机床种类 每小时收费（RMB） 
传统机床(车,铣,平面磨,内外园磨等) ￥30   
快走丝线切割 ￥40 
CＮＣ加工 ￥60   
慢走丝线切割(日立) ￥100   


塑胶成本核算标准 
Z/ :F )c,x 
单价(VAT/17%)＝材料费+加工费+包装费+管理费+税 \w k ;B o 
一、 材料费： m O] >] 
1、塑胶原料： e,V F;Br 
A、透明产品：(产品净重+50%水口+5％损耗)X原料价格(VAT/17%)。 Bt m _S \1 
B、不透明产品：（产品净重+2％损耗)X原料价格(VAT/17%)。 TH'8 ^w f 
C、副牌料必须提供物性表和权威机构的检测报告。 Q}OloA(+ 
D、我司可以指定所有原料（包括原料牌号和价格等）。 BZHoRd{E H 
2、油漆费： @$n $f 
(喷油后产品重量-注塑产品重量+15％损耗)X色漆价格(VAT/17%)。 kj[ box N 
3、铜花母： b<~-s sL7a 
价格按0.10元/个计算。 {yWL|:#K 
二、注塑及其加工费： GRbbU#/ =G 
1、成型费标准： l^nvwm`f#: 
tEvD AI} 5 
注塑机型/吨位(T) 成型费(元/分钟) ( 0b\ % ;} 
海天/80T ￥0.48 Yq 6 @R|u 
海天/110T ￥0.57 ufI v vZ* 
海天/150T ￥0.62 ,++HiYOG}e 
海天/200T ￥0.75 4RB %r 
海天/250T ￥0.89 ,^8':X"A{! 
|< h}' 
2、喷油费： 7; A K =; 
A、大件产品（如外壳）：价格按0.05元/个（含人工费）计算。 }bc a-| N 
B、小件产品（如按键、封帽等）：价格按0.05元/排（含人工费）计算。 ~LpkA `Hn! 
3、丝印费： [znN 'Fg:" 
A、普通丝印（1～3行字或符号）： uK$ Xqo%L 
价格按0.03元/次/颜色（含材料和人工费）计算。 [BD`h 
B、大丝印（4行字或符号以上）： e[u } V f 
价格按0.04元/次/颜色（含材料和人工费）计算。 2I _ y Ut- 
C、镜片丝印：加5%成品损耗。 ^rO"U[T o 
4、超音波： |YRO xY"ML 
价格按0.12元/次计算，不计损耗 ? # FY F\P 
ia l{ A6X 
纸箱成本核算标准 VqW5VL a 
S._2..% G 
单价＝原材料价（到厂价）+纸料损耗价+辅料价+其它部分绝对值+税+利润 v:4j 3 J$z 
s2S V 
1.纸箱制作公式（单位：厘米） +S0aA W al 
单瓦：（1）单拼：（长+宽）×2+7，宽+高+4； Eej Lso#\ 
（2）双拼：（长+宽+7）×2，宽+高+4 B; (U ?gC 
双瓦：（1）单拼：（长+宽）×2+8，宽+高+5 T, 9q~* " 
（2）双拼：（长+宽+8）×2，宽+高+5 T(x @ gwc 
mW ' 3yM 
2.瓦楞缩率： MZQDFuvDxZ 
（1）生产线和单面机为 50% 4 R V qfD 
（2）单机为 35% f EL 9J { 
v %cCJ SO# 
3.纸料损耗： p%mHxY P 
（1）进口纸按 7.75%。 K:'^f? P 
（2）国产纸按 10%。 O$6&4p*F. 
（3）单机生产均按 4%。 } uS 0N$4 
kR9 7 )}Y 
4.原纸价（到厂价）随行就市。 7BU7sQ js 
X$6NJ( 2G 
5.辅料及燃料、动力费：单瓦0.16元／平方米，双瓦0.24元／平方米。 ` OMX 9i 
WC< [<uI* 
6.其它部分绝对值：（含工资及工资附加费、制造费、管理费用等）。每平方米：双瓦：0.62-0.72 元，单瓦：0.48-0.58 元 9qCE{ [( 
\7b, Mz! 
7.利润率：10% wO%l M 
C `_/aR 6 
8.税金、上交管理费按6%。 y* ^UGJC: 
_x(hlH Fk 
9.附加：小批量加价。 .%n_{ab1 
（1）印刷费：双色以上（不含双色）印刷每色平方米加价 0.10 元。 !0?o 3,of- 
（2）特异纸箱加价 5%-10%。 `$JvWN,kB 
（3）制版费：超过常规由客户负担。 KX9IC 5pR 
（4）特大纸箱加价。 :l o5,B ;k 


1.纸的单位：   

A.克：一平方米的重量(长×宽÷2)=g为重量 
B.令：500张纸单位称：令(出厂规格)   
C.吨：与平常单位一样1吨=1000公斤，用于算纸价。 

2.纸的规格及名称：   

A.纸最常见有四种规格： 
(1).正度纸：长109.2厘米.宽78.7厘米 
(2).大度纸：长119.4厘米.宽88.9厘米 
(3).不干胶：长765厘米.宽535厘米 
(4).无碳纸：有正度和大度的规格，但有上纸.中纸.下纸之分，纸价不同(见纸价分类)。 
B.纸张最常见的名称： 
(1).拷贝纸：17g正度规格：用于增值税票，礼品内包装，一般是纯白色。 
(2).打字纸：28g正度规格：用于联单.表格，有七种色分：白.红.黄.兰.绿.淡绿.紫色。 
(3).有光纸：35-40g正度规格：一面有光，用于联单.表格.便笺，为低档印刷纸张。 
(4).书写纸：50-100g大度.正度均有，用于低档印刷品,以国产纸最多。  
(5).双胶纸：60-180g大度.正度均有，用于中档印刷品以国产.合资及进口常见。

(6).新闻纸：55-60g滚筒纸.正度纸.报纸选用。 
(7).无碳纸： 
40-150g大度.正度均有，有直接复写功能，分上.中.下纸，

上中下纸不能调换或翻用，纸价不同，有七种颜色，常用于联单.表格。 
(8).铜版纸： 
A.双铜80-400g正度.大度均有，用于高档印刷品。

B.单铜：用于纸盒.纸箱.手挽袋.药盒等中.高档印刷。 
(9).亚粉纸：105-400g用于雅观.高档彩印。 
(10).灰底白版纸：200g以上，上白底灰，用于包装类。  
(11).白卡纸：200g，双面白，用于中档包装类。  
(12).牛皮纸：60-200g，用于包装.纸箱.文件袋.档案袋.信封。 . 
(13).特种纸：一般以进口纸常见，主要用于封面.装饰品.工艺品.精品等印刷。 

纸箱印刷机等。 
17.业务谈判条件应有哪些必备物品？   

(1).各类印刷优美样品。(根据客户要求一定带样品) 

(2).各种印刷纸张样品。(根据客户要求一定带样品) 
(3).计算器.圈尺.手机及手提包。 

(4).衣装.领带.皮鞋干净.有序。 

(5).稿纸.笔.名片.合同.收据.发票(均采用公司专用印制品)。 
18.报价汇集总公式： 
综合上所讲各种公式，如能熟练掌所握就不难向客户报价了，主要步聚是： 
先算纸价，再算印前费用和印后费用，再加上开机费，问一问要不要开发票，交货时间和地点，就彻底完成这次谈判业务全过程。  
其总报价公式是： 
纸价+印前费用+开机费+印后费用+税率10%(不开发票除外)+送货车费(也可不加)=(客户心理价)  
例：有一家工厂印包装盒10000个，选用单铜250克过光胶，没有菲林，只提供另一家产品包装盒作样品供参考，规格44×59，客户要求粘成形，问多少钱一个，最低价。 
你做为一个新业务员就必需按步骤分四节段算起。 

(1)制作.设计费：1500元(可多可少)  
(2)纸费：公式：0.531×250克×8000元/T÷500张÷4开×10000个×1.1%损耗=5310元

(3).印后加工：过塑费 + 啤 + 粘 + 啤板 + 运费 
0.40×1万 + 0.05×1万 + 0.05×1万 + 1500元 + 80元

400元 + 500元 + 500元 + 1500元 + 80元=1630元

(4).开机费：2500元 合计：1500元+5310元+1630元+2500=10940元

