Flexible Line Balancing

Flexible Line Balancing是一个优秀的生产线平衡程序，使用它可以快速、简便的将任意数量的工序分配到生产线的工站，以降低人力成本。

Flexible Line Balancing最初由LG电子开发，由http://www.protech-ie.com负责进行商业化运作。

Flexible Line Balancing使用COMSOAL(COmputer Method of Sequencing Operations for an Assembly Line)来将工作单元分配到工站中。使用这种启发式方法经过计算机的数千次运算，直到找到最优方案为止。
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Flexible Line Balancing的特性如下：

1、总能找到最优方案；
2、随着作业单元数据被输入到程序中，程序自动生成一个优先顺序图。当程序求解问题的时候，优先顺序图中的节点会按照工站自动着上不同的颜色，同时对不同的工站也会有相应的工作单元提示。
3、当程序得到最优方案后，程序将会给出一个图表，图表上将会显示哪一些工作单元被分配到哪个工站，以及各个工站总周期时间和生产线瓶颈时间的对比。
4、你可以即时的编辑结果。利用鼠标将工作单元从一个工站移动到另一个工站。Flexible Line Balancing显示了一个任务在其约束内的能移动到的所有工站。使用这个特性你可做一个"What If?" 分析。
5、Flexible Line Balancing可以处理任意类型的约束。工作单元可以是独立的、紧前的、紧后的、分离、离线、分组或者其他情况。你可以在输入工作单元的时候选择约束的类型。
6、标准时间（ST）可以是任意的时间单位，秒、分、小时等。
7、保存单个工作单元或者整个制程，将它们导入到新的生产线平衡问题。你可以从存储工作单元的库中建立新的生产线平衡问题。
8、程序支持从Excel导入数据。
9、完整的数据编辑菜单，包括剪切、粘贴、插入、添加和删除。在标准工作单元任务界面编辑单个工作单元，或者在制程界面编辑整个制程。
10、放大和预览。查看和预览工作单元汇总、优先图和工站分配图。

Flexible Line Balancing提供了一个15个工作单元限制的试用版，下载地址是：http://www.protech-ie.com/demo.zip。
更多资料请访问：http://www.protech-ie.com/flb.htm
