
一、基本要求.

1.工作台以横向1/3处划黄线分开,上部1/3处为物料工具区,下部2/3处为工作区.工作区内操作尽量在区域的中间位置进行,夹具摆放于工作区中间位置.
2.工作台上PCBA除正在操作1pc外,其它均须用防静电海绵垫好摆放整齐.

a.出PCBA位台面摆放PCBA时须用PCBA架,支架上PCBA数量不能超过二层(按拉上所用标准海绵计算).

b.正常操作时堆积之PCBA须用 防静电海绵 垫好尽量摆放于物料区, 若物料区无空间摆放, 可根据操作要求整齐摆放于工作区左侧或右侧, 但不能妨碍操作.

3.剪钳,镊子,刀片,剪刀等随手用的一些物件可根据操作需要放置于最适合拿取的位置,但必须注意操作时不能碰伤机壳.
二、分类

１.抹油,刷喇叭网等摆放

a.所用毛笔用完后放置于瓶上,不能随意丢在其它位置.
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2.焊接类摆放
(1).a.锡线架摆放于物料区最左侧.

b.烙铁电源摆放于物料区最右侧,烙铁架紧靠烙铁电源摆放.

c.物料区中间位置摆放物料或堆积.

d.夹具摆放于工作区中间位置.

e.出PCBA位须摆放PCBA架.

f.可根据需要摆放小料盒
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贴胶纸
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打黄胶,收板
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恒温烙铁(锡线架,火牛电源,烙铁咀)

物料盒/坏料盒

夹具/小料盒

热胶架/热胶枪

螺丝

防护罩

分板机

热压啤机

手动啤机

瓶/毛笔

