OI编写常见八大错误及预防方法

一、Ｐ/N错误:

1. BOM错误,R&D在做BOM时做错.此情况较少出现,如在对BOM过程中发现应及时提出,以便电话通知R&D修正BOM.

2. BOM输入OI时错误,最常见.除在输入时要细心外,要求所有P/N输入后再完全核对一遍.

二、ＥＣＮ更改错误：
1. ECN本身错误，发现此情况后问清PE是否是ECN确实有错，如是则暂时不作更改并通知R&D出资料更正.
2. 理解错误，通常为不理解ECN的本意或理解错误，对不理解或ECN表达不清的应问清PE后再
作更改,对运行中更改的必须保留原物料,即新旧料同时在并写清ECN NO.

3. 有出ECN但没有更改OI.所有ECN出来后作登记,修改OI后要检查,如一个机型超过一个月没有生产,在开拉前一天所有的物料必须重新对过BOM.

三、物料用量不一致:

1. BOM错误,BOM与实际用量不一致,通知工程部更改BOM.

2. 输入及计算错误,物料完全输入后再核对P/N和用量是否一致.
四、图文不符或文字/图片错误：
1. 图片不是本机图片,是copy过来的;

2. 文字与实际操作不一致,是copy来的,以上问题,禁止在做New Model时copy其它机型的文字和图片,禁止对图片进行编辑,越相似的机型越是容易错. New Model无论是相同或相似的机型都要求重新排组装图片.
3. 生产工艺更改后没有update OI.当PE要求更改生产工艺时应及时更改操作及图示.

4. 物料外形及组装方式更改后无upate OI,多跟拉发现有此情况时及时update OI
五、无应有的工夹具或夹具编号不正确:

1. 生产中实际需要夹具,但排位表及OI上没有;或排位表及OI上仅一处有;

2. 夹具编号重复或夹具上的编号与OI上不一致,或排位表与OI不一致;

以上在制作生产文件时请先在排位表上填上夹具及编号(不同夹具编号不能有重复,同种机型的相同夹具的编号应相同),再对照排位表上的内容输入OI.如是夹具上的编号对不上OI的则通知排拉组按OI改夹具编号.
六、有方向的元件无方向标示或标示错误.

1. 电容,二极管,三极管,有正负要求的引线(各种排线,喇叭线,充电线,咪线,蜂鸣器线等),开关套,灯罩(部分),LCD扭脚,无方向标示或标示错误,做 New Model时要按照样板标示出以上应元件的方向,如有更改PCB layout时,有的元件方向也需更改,当NEW PCB上拉时注意有无元件方向要更改.
2. 包装时主手机充电座及火牛的放置方向,感应标签的粘贴方向,彩盒入卡通的方向,贴纸粘贴方向等.严格按Packink list上的包装方法制作OI,无任何资料参考时禁止对包装资料上的图片进行编辑,如发现Packink list有错误则应提出及时通知R&D修正.
七、无操作步骤及操作步骤不正确.
1. 排位表上有的操作但OI上没有或前后工位的操作内容重复.按照排位表写OI,在调整工位时要检查是否完全修改所调整内容.
2. 操作员无法按操作步骤完成作业.除排位不合理外,在做New Model时应认真分析组装步骤,OI步骤要与实际操作步骤一致.
八、无品质要求及注意事项.
   严格讲每一加工及组装过程都要有相应品质要求,所以要求IE技术员提高对所做产品的工艺结构认识,做到先知先觉,对所做每一加工或组装过程做出分析会出现怎样的不良后果,提出相应的要求及注意事项以控制不良品出现,降低不良率及REJECT机率;同时提高OI初次质量,降低更改率.
记住:

      COPY是最快捷的方式,但最多的是给我们更多出错的机会!!!
      若无最大把握,最好不要COPY.
