皮带线线速设定方法
厂内皮带线的驱动方式如下：
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所以与改变皮带线线速，我们只需要调整变频器输出频率即可。

1. 准备工作

1.1. 求取K值

1.1.1. 所需工具：秒表、卷尺、记号笔

1.1.2. 量测步逐：

· 在被测线体上，沿线体运转方向量取一段距离L’（一般取L’=1M），始末分别做好标记；
· 设定变频器的初始值Q（可在马达和变频器均允许的范围内随意选择，一般取10的整数倍），并记录；

· 开动线体，同时用秒表记录线体运转L距离所需时间S。；
· 重复以上过程以得到多组数据（一般需求5-10组），求得S的均值
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和Q的均值
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· 依据以下公式计算K值：
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1.2. 获取标准Rate

· 新机种：按照已有的相似机种Rate执行；
· 老机种：直接从标准工时表查询；

2. 标准频率P
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L：机台间距 L=机台宽度+间隔宽度
宽放一般取5%
3. 注意事项

3.1. 单段皮带线必须单独计算。例如K6是由3段皮带线组合的。那么，标准线速就必须单独计算每一段的对应值。
3.2. 线体中变频器、马达、皮带轮等传送部分变更后必须重新量算。
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