工作内容:
1、研究设计、改进生产方法和运营流程；
2、设计与改进操作方法；
3、设计、改进工位器具等生产辅助手段；
4、对物料、能源等消耗定额进行测定、改进，并进行成本控制；
5、熟练使用CAD、Office办公软件,会制作作业指导书、定置管理图。
任职资格:
◆受过生产作业管理、项目管理、工艺流程与产品知识等方面的培训。
◆具有1年以上电子制造行业、IE相关工作经验;
◆熟悉电子制造企业的工序、工艺流程设计及工作原理；
◆具备生产作业管理知识；
◆熟练使用办公软件；
◆工作认真负责、敬业，学习能力强，有较强的责任心，能吃苦耐劳。

岗位职责：
1、负责工作设计与研究，优化生产工艺和生产流程，提升效率、品质与安全。
2、推动精益生产，提升生产效率，降低生产成本。
3、组织专案小组，进行专案分析、研究与改善。
4、跟踪及引进先进的电子制造技术。
任职资格：
1、本科以上学历，工业工程相关专业毕业
2、具备3年以上现场改善实际操作经验，熟悉电子制造业生产流程，能看懂线路图。
2、有精益生产经验，懂得如何消除现场七大浪费。
3、熟悉标准工时和产能测算，精通动作研究、时间研究、作业分析、流程分析以及生产线平衡等事项。
4、具有良好的钻研精神，具备很强的问题和数据分析能力。
5、具有波峰焊参数设定、调整、优化经验者优先。
6、熟练的计算机操作技能及英文读写能力

大专以上学历，三年以上IE工作经验，熟悉IE手法，英语良好，熟悉办公软件及CAD软件。

工作责职：
1.新产品流程制定，标准工时制定，返工工时制定。2.工具，夹具的构思，数量3.生产线问题处理4.生产效率改善，产能提升

工作职责：
1、负责工作设计与研究，优化生产工艺和生产流程，提升效率、品质与安全。
2、推动精益生产，提升生产效率，降低生产成本。
3、组织专案小组，进行专案分析、研究与改善。
4、跟踪及引进先进的电子制造技术。
岗位要求：
1、本科以上学历，工业工程相关专业毕业
2、具备3年以上现场改善实际操作经验，熟悉电子制造业生产流程，能看懂线路图。
2、有精益生产经验，懂得如何消除现场七大浪费。
3、熟悉标准工时和产能测算，精通动作研究、时间研究、作业分析、流程分析以及生产线平衡等事项。
4、具有良好的钻研精神，具备很强的问题和数据分析能力。
5、具有波峰焊参数设定、调整、优化经验者优先。
6、熟练的计算机操作技能及英文读写能力。
7、有波峰焊设备操作维修经验的人员优先考虑.
工作地点：厦门翔安


基本要求：

1.掌握IE知识和方法

2.对IE,工艺,标准化和相关知识具有较强分析能力

3.掌握与本职工作相关的品质知识方法

岗位职责：

1、流程/工序优化

2、生产平衡规划推动

3、方案报告生成

岗位职责
1、熟悉生产线过程流程控制及产能评估；
2、进行动作效率分析与改善，运用动作经济原理提高效率；
3、支持制造工程师进行生产线平衡以及产品布局的安排；
4、在确保生产计划的基础上，设计规划最顺畅和高效的作业方案；
5、绘制车间平面布置图和产品工艺流程线路图；
6、设计与改进操作方法、现场布置、工位器具等生产辅助手段；
7、对物料、能源等消耗定额进行测定、改进、论证和进行成本核算。

任职资格
1、专科及以上学历，工业工程、电子工程等管理或技术相关专业；
2、至少3年工业工程相关工作经验；
3、工作责任心强，具有团队合作精神；
4、具有良好的分析问题、解决问题的能力、以及沟通、协调能力；
5、计算机应用熟练，掌握CAD等软件。

主要职责：
1、负责夹具的规划及设计，生产工艺的指导/跟进/优化，生产过程分析和控制。
2、负责日常生产工作。
3、执行及监控日常生产工作合乎生产目标（时间，品质和成本）
4、负责新产品导入。
5、负责提升生产效率，降低不良率的长期生产改进工作。
6、生产的标准工时制定，工艺流程图编制，作业指导编制。
7、负责联系周边部门对生产线的技术支持和沟通。

职位要求：
1、有设计生产夹具的经验；
2、熟悉使用Autocad（实际操作经验）及一般电脑软件；
3、熟悉电子生产流程，如：SMT及成品组装；
4、对精益生产技术，5S及QCC方面有良好认识及实际操作经验；
5、良好英语（口语及读写）

本科，塑胶成型类,机械类,工业工程专业，英语4级；
2、制造业工艺流程相关工作经验优先； 3、机械制造工艺工作经验优先； 4、工业工程相关工作经验岗位
工作描述：1.主导分析、改善产品机构品质问题； 2.改善工艺流程、提升生产效率，降低制造成本； 3.制定并完善机构标准化； 4.协助推动协力供应商原材料品质改善； 5.协助海外工厂机构品质改善；

职位描述：
(1) 进行工厂的生产效率分析；
(2) 对于先期项目通过模拟，鉴别瓶颈并支持概念工艺设计；对于新项目实施人机工程模拟；
(3) 领导跨部门团队研究如何实现持续改善生产效率和成本节约；
(4) 定义关键指标并进行跟踪；
(5) 为设备总效率、人工效率和生产率的评估建立评估方法和绩效指数，同时制定合理的方案；
(6) 改善人工工效和安全条件；
(7) 通过工艺样品制作、预批量分析的工作对新产品的起步生产提供支持；
(8) 参与分析和解决质量问题，提高产品制造质量；
(9) 参与生产能力研究，用测时、数据调查等进行数据研究，制定单件及整件标准工时；
(10) 制定流水线生产节拍计划、确定劳动生产率的目标，进行最佳劳动组织、布置的设计，持续提高劳动生产率；
(11) 完成领导交派的其它工作任务。

任职要求：
（1）本科以上学历，工程技术类专业
（2）2年以上制造业工作经验
（3）优秀的分析能力、沟通能力及人际合作能力
（4）良好的英语说、读、写能力
（5）良好的团队合作能力。 

岗位职责1、负责生产所需的人员、机器、物料的短、中期规划；2、负责制定作业标准和标准工时，包括新品的工时预测；3、负责产能分析及改进之方案设计，不断提高产能；4、负责装配工艺和工装夹具的设计和优化；5、负责规划生产线，进行物流和Layout的设计；6、负责原材料控制与工价核算；7、进行作业分析，制定作业说明书，努力提高工作效率，不断降低人工成本。任职资格1、本科及以上学历，机械制造、机械加工、机电一体化等相关专业；2、2年以上PE或IE工作经验，有外企IE工作经验者优先；3、熟悉标准工时预置，工程分析等IE基本方法，精通产线设计与平衡，效率提升，人力优化，精益生产等相关知识；4、具有作业指导书制订经验，对机械加工有足够认识，有现场规划及改善能力，熟练运用AutoCAD；5、有坚定的工作原则和较强的沟通表达能力。大学本科学历。机械、工业工程相关专业；有作业标准、车间生产线规划及建设、工艺改善相关工作经验；精通CAD绘图；

	岗位职责：

运用IE手法，制定标准工时，平衡工位节奏，设计工位工装，改进生产效率。
任职要求:
1、大专以上学历，IE工程专业毕业。
2、会IE七大手法，有IE或同等两年以上工作经验，熟练操作CAD，会制作作业指导书，标准工时，
　　和定置管理图。
3、两年以上电子技术经验,最好有SMT厂工作经验。

	联系方式


主要职责:

1、时间效率测算和改善.

2、设备管理,工装夹具管理.

3、生产线设计，生产流程优化及改善.

任职资格:

1、大专或以上学历,IE或机械工程类相关专业.

2、两年或以上相关工作经验.

3、有质量管理的相关知识,有一定的英文阅读能力,熟练电脑办公软件和机械设计软件.

工作内容：
1、标准工时制定与改善
2、生产力提升与改善、生产效率提升与改善
3、异常工时项目之闲置分析与改善
4、SOP排程与制定审核及生产线平衡率提升
5、各产品产能需求及人力需求计算
6、各产品产能对应设备及空间需求计算
7、产能达标率分析与检讨
8、工厂布置与物流动线之规划与改善
9、制造费用管控合理化；制造成本分析及改善
10、异常工时之对外索赔费用计算及作业

任职要求：
1.中专或相当学历5年（含）以上；大专或相当学历2年（含）以上；本科或相当学历1年（含）以上直接经验
2.IE工作及改善手法使用
3.Auto CAD绘图软件及其它绘图软件使用
4.熟悉MS Office使用及基本数据库程序的能力
5.具备英文CET-4或相当水平及计算机二级或相当水平
6.具跨部门沟通协调及领导统御能力

岗位职责及要求：
1、掌握PE、IE知识，熟悉PCBA或整机生产过程，有项目管理经验，有较高的电子知识和实际动手能力;

2、能够进行生产指导，熟悉电脑制造行业生产流程, 懂得动作研究、时间分析、物流规划、Layout等等常用IE技能，能对设备进行调试与维护;

3、熟悉生产现场管理，对生产异常等不良发生问题能从人为、物料、方法、设备进行分析，解决与改善;

4、熟悉ISO9000和ISO14000管理体系及现场6S管理;

5、有较强的组织，安排及管理能力，工作积极主动，有团队合作精神，善于沟通;

6、24-35岁，本科学历，1年以上相关工作经验.

任职要求：
1、本科学历，工业工程相关专业毕业，女生优先。
2、具有较强的IE基础知识，熟练制作SOP、PFMEA、控制计划和标准工时；
3、具有较好的沟通能力，熟练掌握常用办公软件（Word/Excel/Outlook）、CAD的使用。
4、愿意从基层做起，能吃苦耐劳。

岗位职责：
1.编写和改进作业指导书，产品制造流程及量试控制计划和PFMEA
2.量产产品进行IE方法研究，流程及工艺方法改善并提升生产效率，制作和维护标准产能资料
3.新产品技术转移的承接及量产转移对作业人员进行产品工艺培训
4.产能、工场布置、工装规划
5.产能改进，员工作业安全改进，生产效率改进

工作目标:

(GOAL OF THE FUNCTION)

1. 确保产能模型的准确与完整，为合理利用公司的投资与营运资源提供决策依据。

Make sure the accuracy and integrity of capacity model，Decision support to maximum the utilization of the company’s investment and operation resources.

2. 确保设备生产能力的准确与完整；建立和维护包括机器及人员等在内的相关生产力标准，推动和支援效率提升活动。

Make sure the accuracy and integrity of Equipment throughput; set up and maintain the criteria data of equipment throughput and operator productivity, drive and support the activities of efficiency improvement.

3. 厂房设施的规划和管理，紧密结合制程，设备，人员物料动线，人因工程，厂务系统等多方面因素确保无尘室使用有序，合理并最大化的利用厂房资源。

Design and maintain fab layout, Depend on process, machine, working flow, human factor, facility system, make sure the reasonable layout and maximum the utilization of clean room.

4. 根据用户部门需求，规划办公室及仓库等生产辅助区域的Layout。

Be the planner of the layout of other supprting area as office and warehouse according to user’s request.

具体工作内容:

(CONTENT & SPECIFIC ACTIVITIES OF THE JOB)

1. 建立、维护和优化产能模型及其基础数据。

Establish， Maintain and Optimize capacity model and database.

2. 利用产能分析工具，支持生产计划部门制定主生产计划并从产能分析的角度，支持市场部和中央计划部制定接单分析及综合生产计划。

Support production planning dept. to confirm mass production plan by capacity analysis；also from capacity viewpoint, support SM/CP to make decision for new business and plan aggregate production plan.

3. 依据公司营运计划，制订扩产方案；完成包括产能分析，设施规划，开列投资设备清单等在内的规划工作。

Provide capacity expansion plan based on corporation business plan; such these activities as capacity planning, layout design, investment tools list making.

4. 设定产能和效率的数据标准，完成机台工时研究和生产率测定，提供精确到工艺菜单的机台标准产能。

Set up the criteria data of capacity and efficiency. Finsih the time study and throughput maintenance, provide standard throughput for capacity calculation by recipe.

5. 优化和维护OEE系统及其报表，管理和维护设备相关基本信息。

Improve and maintain OEE system and report，manage and maintain the baisc tool information.

6. 组织相关项目团队，应用IE的工具及手法推动和支援生产效率改进活动。

Coordinate the project team， drive and support the activities of production efficiency improvement by IE’s tools and methodology.

7. 测定及维护人机比，为进行生产人员编制和生产力水平提升活动提供决策支持。

Setup and maintenance of Man/Machine Rate. support the production headcount planning and the activities of productivity improvement.

8. 在现有基础上优化厂房Layout以提升生产效率，改进设备工艺环境和厂房内安全条件，并协调组织实施。

Based on current layout statement, optimize fab layout to improve the operation efficiency and tool process condition, enhance safety environment; coordinate relative resource to execute it.

9. 根据用户需求，定义合理的办公室及仓库等生产辅助区域的layout。

Design reasonable layout of other supprting area as office and warehouse according to user’s request.

10. 管理和控制厂房的layout文档。

Maintain and Control fab layout document.

11. 为生产优化和效率改进活动进行效益评估。

Evaluate benefit for production optimization and efficiency improvement.

职责:

(RESPONSIBILITY)

1. 为公司营运部门提供准确可信的产能数据。

Provide a accurate capacity analysis report and new expansion plan to SM and other operation department.

2. 依据公司营运计划，规划合理的扩产方案。

Provide reasonable capacity expansion plan based on corporation business plan.

3. 设定与产能和效率相关的数据标准。

Be the owner of fab data criteria of capacity and efficiency.

4. 提供合理的规划指导厂房营建。

Provide reason layout for clean room setup.

5. 最大化的利用厂房资源，规划合理的动线以达到操作效率最大化。

Optimize the Clean room utilization, Maximize Operation efficiency by reasonable working flow design.

6. 为各部门提供Layout数据和图档。

Maintenance and provide Layout data to other department.

决策权限:

(AUTHORITIES FOR DECISION MAKING)

1. 根据产能计算，支持市场部和制造部作出合理的投料计划。

Support SM and MFG to do reasonable wafer start plan by capacity analysis.

2. 对新的扩产计划提供产能分析的结论以及设备需求一览表。

Provide capacity check report for new expansion plan, and confirm the need equipment list by loading.

3. 对产能模型的基础数据的精度提出具体要求。

Judge the final detail function requirements for capacity check raw data of capacity check model.

4. 根据工时研究，定义所属机台的最大产能。

Define related tool peak throughput by time study.

5. 根据人机比研究，为机台定义操作人员的标准配置。

Define the criteria of operator quantity for a certain tool by MMR study.

6. 管理工厂的Layout资源。

Manage the FAB layout resource

所需教育水平及技能

(EDUCATION & EXPERTISE REQUIRED)

1. 工业工程或相关专业本科学历。

University degree of Industrial Engineering or Related.

2. 熟悉大规模半导体生产及管理相关工作。

Familiar with semiconductor mass production and management related work.

3. 良好的沟通交流能力。

Good communication and interpersonal skill。

4. 熟悉产能分析或营运资源企划相关工作。

Familiar with Capacity analysis or operation resource planning related work.

5. 熟悉设施规划相关工作手法及工具。

Familiar with layout methodology and tools.

6. 英语流利。

Fluent English

大专以上学历（包含大专），电子相关专业。熟练使用办公软件以及AUTOCAD；
2.三年以上开关电源厂IE/专案改善相关工作经验；
3.能熟练运用IE手法现场分析制程改善,制程能力提升工作(有6sigma改善经验优先考虑)，治工夹具设计改善经验，熟悉电源行业电子元件及装配工艺要求；
4.熟悉电源行业生产工艺标准(如:IPQC-610D等)，了解生产运作流程，精通产品工艺流程人力成本控制规划与推动，具有分析能力、协调能力、沟通能力、控制能力；
5.头脑灵活，工作认真，善于分析，表达能力较强， CET-4、有一定的语言表达能力及读写能力;字迹工整者,实际现场实践与指导能力强优先考虑。

岗位职责: 
以生产过程为研究对象，通过对工作程序、工艺流程的规范化管理，实现企业生产标准化，提高企业生产效率，降低企业成本。 

岗位要求： 
1、大专以上学历，工业工程、机电一体化相关专业； 
2、三年以上大型制造企业IE或现场管理工作经验； 
3、熟悉电子产品加工企业的生产流程控制，生产工艺改善并有相关工作经验； 
4、熟悉工艺设计及sop制作，擅长工艺异常分析处理；
5、有良好的工艺改善方法、思维，能熟练应用IE七大手法； 
6、熟悉电子产品的工艺流程及标准要求，电脑操作熟练；
7、具备较强的动手能力、团队合作、协调沟通和数据分析能力。

有电子厂IE工作经验4年以上，台资厂经验优先；
2.能独立完成新产品的工艺文件制作；
3.有丰富的制程改善工作经验及生产线平衡调整经验；
3.能熟练运用IE手法进行制程改善与生产效率提升,动手能力强.有扎实的IE理论知识；
4.能熟练操作AUTOCAD、Office等软件；
5.具有良好的协调沟通能力，可主导工厂布局，引进生产线工作。

岗位职责

1、现场布局确定及改善；

2、工序优化降低成本；

3、现场操作问题的发现与改善；

4、标准SOP制作；

5、计测生产工时，进行动作研究、工艺研究以提高效率、降低资源消耗；降低维修费用率

任职要求

1、国家统招本科学历，2年以上相关工作经验；

2、熟悉钣金注塑喷涂行业优先；

3、熟悉制图软件及OFFICE应用。

岗位职责
1、负责公司各类产品的工艺、标准的制定和生产过程中工艺执行和控制，工装夹具的设计开发：
2、负责生产过程中的过程质量的控制和提升
岗位要求：
1． 中专以上学历，电子或机电专。
2． 两年以上塑胶、电子行业产品开发或生产、工艺、质量控制等相关工作经验。
3． 沟通能力强，很强的动手和创新能力，善于分析和解决问题。
4． 性格开朗，积极主动，责任心强。
5． 能够熟练使用AUTCAD、PROTEL或 PRO-E等工程绘图软件之一。


英语良好，能完成专业资料及英文报告，有良好的沟通、协调能力

专业要求：工业工程相关专业

工作要求：电子及power相关工作经验1年以上
1.具有2年以上电源供应器制成和处理异常相关经验
2.熟悉IE基本手法
3.熟悉SAP系统基本操作
4.试产全程作业指导
5.间接材料谈情量评估及实际测量核对
6.思维严谨诚实稳重，性格乐观开朗，具有良好的沟通协调能力。
工作执掌：
1.制程，机构问题原因分析，对策提出
2.治工具优化，工位调整，制程不良
3.线平衡改善，人力缩减，UPH提升

工作内容:
1、研究设计、改进生产方法和运营流程；
2、设计与改进操作方法和现场布置；
3、设计、改进工位器具等生产辅助手段；
4、对工作定额、劳动定额进行分析测定，并实施改进；
5、对物料、能源等消耗定额进行测定、改进，并进行成本控制；
6、熟练使用CAD、Office办公软件。

任职资格:
◆工业工程或理工科相关专业本科或以上学历。
◆受过生产作业管理、财务会计基本知识、项目管理、工艺流程与产品知识等方面的培训。
◆具有1年以上电子制造行业、IE相关工作经验，有外资企业工作经验者优先。
◆熟悉电子制造企业的工序、工艺流程设计及工作原理；
◆具备生产作业管理知识；
◆熟练使用办公软件；
◆工作认真负责、敬业，学习能力强，有较强的责任心，能吃苦耐劳。

	职位描述

	1.工业工程或工程类专业，大专以上学历，有相关工作经验优先；
2.熟悉办公软件和AUTOCAD等绘图工具；
3. 具备良好的英文能力，能准确阅读英文技术资料，听说读写流利者优先；
4. 具备良好的工程制造技术基础，经验丰富者优先；
5. 熟悉精益生产，会IE改善手法；
6．负责产品标准工时的建立；
7．参与跨部门的制程改善；
8. 了解TS16949，ISO9000，ISO14000质量管理体系;
9. 良好的计划、组织、沟通、协调能力。


