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In statistical control: 無 行 動 。
Out of control: 尋 找 變 異 原 因 ，
  採 取 改 善 行 動 。
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         Example a method reporting inspection results.
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     群體為常態
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Note: 若 群 體 不 符 常 態 分 配 ， 

      只 要 n 夠 大 ， 則 上 述 管 

      制 界 限 仍 可 適 用 。
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不 合 格 率 管 制 圖
Fraction nonconforming control chart

理 論 基 礎 ： 二 項 式 分 配
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隨 機 變 數 D 之 分 配：Mean = np

                        Variance = np(1 - p)
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 之 分 配：Mean = p

              Variance = p(1 - p)/n

p Chart

若 製 程 真 正 之 不 合 格 率 p  為 已 知
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若 p  為 未 知
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釋例
組別     n      d        p

  1     100     2      0.02

  2     100     5      0.05

  3     100     3      0.03 

  4     100     7      0.07

  25    100     6      0.06 

                         p＝(p╱25＝0.04 
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