样板线焊接换线操作规范
一、目的

缩短焊接换线时间，减少换线过程中人员、设备的等待，使生产过程中工序、工位间衔接紧密，提升样板线的快速反应能力，从而缩短加工周期，提高人均单板产出。

二、适用范围

样板线铆接、插件、波峰、补焊四个工序。

三、对象

样板线物料员、IPQC、作业员、工段长。
四、操作流程  
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五、具体的操作细则
（一）物料员的准备工作

1、 换线前20分钟检查铆接物料（欧式连接器，带电插座）是否发放到铆接位。

2、 换线前20分钟拆除铆接物料包装。

3、 换线前5分钟将铆钉安装到铆接机。

4、 换线前10分钟确认铆钉数量是否够用，如不够用，需要将准备铆钉到铆接位。

5、 换线前10分钟需要确认高温胶纸型号是否正确，如不正确，需要将高温胶纸准备到铆接位。

6、 换线前10分钟将工具（电批、压接机）安装到位。

7、 换线前10分钟需要确认铆接WI是否发放到位。

8、 换线前10分钟需要确认插件WI是否发放每个插件到位。
9、 换线前10分钟需要将插件物料入盒，将物料编码贴在物料盒上。

10、 换线前20分钟需要将波峰焊的工装夹具（过锡机架、压件工装）借到到样板线。

11、 换线前20分钟需要将补焊WI是否准备到位。

12、 换线前10分钟需要将补焊物料入盒，将物料编码贴在物料盒上。

13、 换线前15分钟将插件、补焊条码扫描电脑启动。

14、 换线前15分钟将大功率烙铁电源安装到位。

15、 换线前15分钟将电批电源安装到位。

16、 换线前15分钟将分板机、贴条码机电源安装到位。

17、 换线前15分钟将周转工具（泡沫盒、周转箱、周转车）准备到位。
18、 换线前15分钟将辅料（锡线、洗板水或酒精、白布）准备到各工位。

19、 换线前15分钟将辅助工具（剪钳、毛刷）准备到各工位。
注：所有离线工作都有物料员完成！
（二）插件员工的准备工作

1、 换线前3分钟插件第一个工位工作是：调整好轨道宽度－>准备好扫描界面－>选择任务令、班次。
2、 扫条码时注意：必须做完一块扫一块条码，严禁扫完整箱、整车单板再插件，从而影响后工位正常生产。
3、 铆接位在做第一块板时，插件工位取一块光板对照WI并熟悉自己将要做的作业内容。光板要流经插件、补焊每一个工位（除波峰焊炉），从而实现让每个工位都来提前熟悉自己的作业内容，达到提高换线效率的目的。
4、 波峰上板员在插件未完成时，提前借用光板调好夹具。
5、 插件工序多人作业在批量剩下最后3pcs单板时时，此3pcs单板由插件最后一工位按作业岛的形式一人完成插件，其余人员全部做下个任务令准备工作。
（三）补焊员工的准备工作
1、 插件、波峰焊工序在换线时，补焊工序在等待时间内，必须做好一切准备（核对物料编码，调整电批、烙铁位置等）。发现异常及时反馈工段长或机动人员协调。

2、 第一块单板补焊最后一工位完工后，补焊最后一个工位及时、准确记录换线时间。
（五）换线时的首检作业要求

1、 波峰焊首检时不停机，首检的3pcs单板与后面批量生产单板间距暂定≤2米，保证波峰焊首检完成前批量生产单板没有过波峰，如果有波峰焊首检不合格，波峰焊操作员立即关闭波峰，将机器内的单板取出即可。

2、 插件第一块单板完成后IPQC不全检，IPQC对第二块单板进行全检确认，插件第一块单板完工后及时送波峰焊生产。IPQC在第二块单板进行全检确认时，插件员工不停止作业。
3、 波峰焊操作员今后首检过4pcs单板，第一块单板IPQC不首检，第一块单板直接交补焊员工生产，IPQC对第二、第三、第四块单板进行首检。
（六）换线时工段长的工作要求

1、 换钱前10分钟必须确认WI需要合并或分解，及如何合并或分解。

2、 对铆接插件、波峰焊上板、波峰焊操作、补焊工位作业变更内容，工段长安排要具体到作业员个人，在换线前5分钟明确知会员工。禁止员工自己协调进行工位安排。
3、 换线前5分钟，工段长或机动人员按照《样板线焊接换线CHECKLIST》对所有换线准备工作检查、确认，发现异常立即协调处理。
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		样板线焊接换线确认表

		工序		准备内容						时间						责任人		工段长  确认		工段长  确认		工段长  确认		工段长  确认		工段长  确认		工段长  确认		工段长  确认		工段长  确认		工段长  确认		工段长  确认

																		任务令/板名		任务令/板名		任务令/板名		任务令/板名		任务令/板名		任务令/板名		任务令/板名		任务令/板名		任务令/板名		任务令/板名

		铆接		铆接物料（欧式连接器，带电插座）是否发放到铆接位？						换线前20分钟						物料员

				铆接物料是否拆除包装？						换线前20分钟						物料员

				铆钉是否安装到铆接机？						换线前5分钟						物料员

				铆钉数量是否够用？						换线前10分钟						物料员

				高温胶纸型号是否正确？						换线前10分钟						物料员

				工具（电批、压接机）是否安装到位？						换线前10分钟						物料员

				铆接WI是否发放到位？						换线前10分钟						物料员

				smt下来第一块单板下来后，铆接位是否及时开工？						换线前						铆接作业员

		插件		插件WI是否准备到位？						换线前10分钟						物料员

				插件物料是否入盒？物料编码是否已贴在物料盒上？						换线前10分钟						物料员

				是否已确认WI需要合并或分解？如何合并或分解？						换线前10分钟						工段长

				作业员的插件工位是否已安排具体到个人？						换线前10分钟						工段长

				条码扫描电脑是否已启动？						换线前10分钟						插件作业员

				是否已准备好扫描界面(任务令、班次正确选择)？						换线前5分钟						插件作业员

				插件线轨道是否已调节好？						换线前5分钟						插件作业员

				铆接下来第一块单板下来后，插件第一工位是否及时开工？						换线前						插件作业员

				插件第一工位的指套是否准备到位？						换线前5分钟						物料员

				第一块单板IPQC是否没有首检？						换线前5分钟						IPQC

		波峰		波峰焊的工装夹具（过锡机架、压件工装）是否已到样板线？						换线前20分钟						物料员

				操作员是否将波峰焊参数已调节好？						换线前10分钟						操作员

				操作员是否将波峰焊框架宽度已调节好？						换线前10分钟						操作员

				操作员是否将过锡机架全部安装到框架上？						换线前10分钟						操作员

				首检4块单板与批量生产单板间距是否小于2米？						换线						操作员

				出波峰焊的第一块单板是否直接交补焊第一工位？						换线						操作员

		补焊		补焊WI是否准备到位？						换线前20分钟						物料员

				补焊物料是否入盒？物料编码是否已贴在物料盒上？						换线前15分钟						物料员

				是否已确认WI需要合并或分解？如何合并或分解？						换线前15分钟						工段长

				作业员的补焊工位是否已安排具体到个人？						换线前15分钟						工段长

				条码扫描电脑是否已启动？						换线前15分钟						物料员

				是否已准备好扫描界面(任务令、班次正确选择)？						换线前15分钟						补焊作业员

				大功率烙铁电源是否已安装到位？						换线前15分钟						物料员

				电批电源是否已安装到位？						换线前15分钟						物料员

				分板机、贴条码机电源是否已安装到位？						换线前15分钟						物料员

				周转工具（泡沫盒、周转箱、周转车）是否已准备到位？						换线前15分钟						物料员

				辅料（锡线、洗板水或酒精、白布）是否已准备到各工位？						换线前15分钟						物料员

				辅助工具（剪钳、毛刷）是否已准备到各工位？						换线前15分钟						物料员

				离子风机是否已开启？						换线前15分钟						补焊作业员
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