焊锡工培训考试试题
卡號 
姓名

  部門
一.填空 ( 20分)
1. 普通焊锡主要由锡铅两种物质组成,一般最常见的为63﹪的（錫）和３７﹪的（鉛）的组成.無鉛焊料錫銅成分主要為錫含量（99.3%）,銅含量(0.7%)
2. 在生产作业中，一般情况下要求烙铁和工作面成（ 45）度为最佳焊接角度.
3. 無鉛焊料錫銅的熔點是（227℃），普通焊料錫鉛的熔點

是（183℃）
二.判断题(10分)
1. 助焊剂具有清洁被焊物表面作用.(      ).

2. 焊接時先加錫絲在工作面上,然后作烙鐵熔化錫絲使錫液流到工作面上(    ).

3. 海棉加水越多,清洗烙鐵頭時,就清洗的越干淨,焊點的質量就越好(    ).
4. 焊接作業完成要求最佳的工作時間為1-2sec(     ).
5. 無鉛焊錫絲比有鉛焊錫絲更容易氧化. (     ).
三.簡答題(40分)

1. 簡述“焊接５步法”的５個步聚及進行每步作業時應注意哪些
問題？

答:第一步,准備工作:(注意事項:清洗烙鐵頭,作業要求烙鐵与錫絲指向工作物,作業
員明确作業位置.)

   第二步,預熱:(注意事項:烙鐵触向金屬表面,使金屬表面達到能熔解焊錫的
溫度.)
   第三步:焊錫熔化:(注意事項:錫絲不能加在烙鐵尖上,應加于金屬表面上.)

   第四步:移開錫絲:(注意事項:移開錫絲要求速度較快,過快或過慢都會造成
不良品.)
第五步:移開烙鐵:(注意事項:移開烙鐵時間要求較快,約在移開錫絲
后0.5-1.0秒.)
2. 簡述無鉛手工烙鐵焊接的特點及指導性原則：

答: 1).高錫含量的無鉛錫線對烙鐵頭的腐蝕相對嚴重,要求使用質量优良的電烙鐵.
2).無鉛焊料的熔點相對較高,所以無鉛手工烙鐵焊接中烙鐵頭的溫度設定較高;

3).建議使用恒溫烙鐵,這樣既能夠保証足夠的焊接溫度,又不會因烙鐵頭過熱損傷烙鐵.同時烙鐵頭過熱會導致嚴重的飛濺問題;

4).用于無鉛焊接的電烙鐵必須具有良好的回溫性能,以免造成明顯的拉尖現象.
四．論述題（３０分）

1. 接合生產實際情況，談談自已所見到的任一种不良品的現象，形成原因，如何修理及如何避免？

答:例如1:不良品名稱:錫裂,冷焊
  1.現象: 銲錫熔化或完全熔化之前冷卻,銲點表面不佳,表面粗糙.

      2.原因: 銲錫冷卻前移動了零件,錫接時溫度未達到預定溫度.

      3.修補: 固定原件,再加熱使之熔化,必要時可再加少許焊錫.

     4.如何避免: 應注意工作時盡量不要使零件移動,隨時測量烙鐵溫度,保証焊接度, 以及正确的焊接時間,動作.

例如2:不良品名稱:錫尖
     1.現象: 殘余的銲錫滯留在零件上形成’尖狀’.

     2.原因: 助焊劑在熱源未移開之前已完成蒸發,故焊錫開焊,沾附烙鐵端隨烙鐵的移動而形成尖狀.

3.修補: 沾上少許助焊劑后,用拭淨的烙忽端以快速的動作吸取多餘殘錫.

4.避免: 正确的銲接時間及位置,适量的銲錫清洁烙鐵端.
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