基础知识 培训教材
一.电池的基本组成部分:

1.电芯    2.保护板   3.胶壳   4.仓材(辅料)

A.电芯可分为:NI 、LI 、聚合物

二.检验电芯的基本项目:

   1.外观    2.容量    3.平台    4.电压    5.内阻   6.负载线    7.循环寿命

   A.外观:

        锂电:无漏液,漏气,鼓壳,菱角边,异味,尺寸

        镍氢:封皮完整, 无漏液,漏气,鼓壳,菱角边,异味,尺寸

        聚合物:封皮完整, 无漏液,漏气,鼓壳,菱角边,异味,尺寸

  B.容量:

        1C5A恒流放电应达到60分钟↑.
  C.平台:

        锂电平台时间42分钟↑

        镍氢平台时间40-42分钟(一般)最低标准大于38分钟

        聚合物平台时间42分钟

  D.电压:

        锂电:3.80V↑根据时间段

        镍氢:1.25V↑

        聚合物:3.80V↑

  E.内阻:

        锂电:小于60MΩ(钢壳),铝壳小于45 MΩ

        镍氢:小于30 MΩ

        聚合物:小于45 MΩ

  F.负载能力:

         接10Ω5W功率电阻,压降小于0.2V(放电电流大约为380mA左右)

  G.循环寿命:

          1C5A 300次以上

三.电子类

1.保护板可分为单管和双管,符合用U1、IC表示.

    功能:控制电池充电的饱和程度,过充时控制MOS管关断电路,电池处于过放状态时,控制MOS管关断电路当负载短路时,控制MOS管关断电路.

    2.MOS管符号:U2

    功能:在电流充电或放电的情况下,MOS处于导通状态,给电池充电或放电提供通路,与电池处于过充或负载处于短路的情况下,MOS处于关断的装态,从而保护LI电保护板电芯负载.

    3.码片符号:U3

    功能:用于读取信息代码,读码不正确或号码不正确则有可能手机充不上电或手机不得开机等异常现象.

    4.电阻单位:欧姆(Ω)符号R   1000Ω=1K     1000K=1MΩ
    阻值大小识别:直接法,根据电阻表面上的数字字符即可识别,一般采用三位数表示,前两位数安为有效数字,第三位数字代表10的n次方.

    5.电容单位:法拉(F)   符号C    1000PF=1nF     1000nF=1UF

    测量:用电容表的红黑表笔直接碰待测电容两侧的端,液晶屏显示的数字即为待测电容的容值.

    6.二极管符号D

      极性判别:直接法,一般带有阴影色环的一端为二极管的负极.

       用表测量:判别极性及好坏.

A. 将数字万用表的档位置于测二极管档.

B. 用红黑表笔碰元件两侧,当读数约为几百欧姆时,红表笔所测的是二极管的正极,黑表笔所没的是二极管的负极;当读数为无穷大时,红表笔所测的是二极管的负极,黑表笔所测的是二极管的正极.

C. 二极管正向导通时电阻小,反向导通时阻值很大.

     7.三极管符号Q  (1)C极    (2)B极   (3)E极
       极性判别:NPN型三极管

A. 将数字万用表的档位置于测三极管的档位
B. 红黑表笔分别碰（1）、（2）脚，当读数为几百欧妈时，红表笔所接的是三极管的B极（基极），黑表笔所接的是三极管的C极（集电极），交换表笔，再测读数为无穷大.

C. 红黑表笔分别(2)、(3)脚,当读数约为几百欧妈时,红表笔所接的是三极管的B极(基极),黑表笔所接的是三极管的正极(发射极)交换表笔,再测读数为无穷大.

四.检测:

    上限电压:4.25V-4.35V之间

    下限电压:2.5V左右

    内阻:标准为≤45MΩ
    静态电流应小于5.0uA

    过流保护电流应在2-6A以内.

五.胶壳

   检查项目:

   1.电池壳的外观     2.表面喷漆          3.焊线    4.上下壳配合情况

   5.外形尺寸         6.五金件配合情况    7.与电芯配合情况

   A.外观:清洁度,斑点,划痕,色差,毛边,毛丝,缩水等.

   B.表面喷漆:

附着力:测试面积的没油漆脱落不超过10%

耐磨度:摩擦300次不露底(内置电可不做)

耐腐蚀:棉球上无溶液油漆

C.焊线:电池壳的焊线完整粗细均匀.

   D.上下壳配合情况:
将上下壳对齐,扣在一起,电池四周的配合处应严密,平整,各部分无翘起现象.电池壳上五金伯定位孔的形状规整,无毛边

   E.电池壳外形尺寸:

          用卡尺测量电池壳外形尺寸是否符合要求,是否与前批电池壳尺寸相同.

   F.与五金配合情况:

          将五金件装在电池壳的定位孔内,将上下壳对齐装好,查看电池壳与五金件配合情况,五金件位置应端正,平整,不歪斜,五金件在同一平面上无翘起现象.

 六.仓材
    1.尺寸     2.内容      3.粘性      4.材质
