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	1.0 目的

为了规范结构件、紧固件例行实验，加强原材料和外发加工的产品的可靠性检验，保证产品品质，提高检验的工作质量。特制定本标准。
2.0 范围

适用于本公司所经营的产品的可靠性测试。
3.0 引用文件

在下面引用的中兴客户文件中，对于企业标准部分没有写出年代号，使用时请以中兴供应链网站上发布或是中兴文控下发的最新标准为有效版本。另本计划内未提到的可按我国国家标准和行业标准执行。
QZX 75.1047《结构件三防质量控制管理办法》

Q/ZX 12.206. 3《镀层和化学覆盖层技术规范--镍电镀层》

Q/ZX 12.206.4《镀层和化学覆盖层技术规范——铝合金阳极氧化》

Q/ZX 12.206. 2《镀层和化学覆盖层技术规范 铝合金化学导电氧化》

Q/ZX 12.206. 1《镀层和化学覆盖层技术规范 锌电镀层》

Q/ZX 12.206.7《镀层和化学覆盖层技术规范——达克罗涂覆层》

Q/ZX 12.206.6《镀层和化学覆盖层技术规范——钢铁和铜合金化学转化膜》

Q/ZX 12.206.9《镀层和化学覆盖层技术规范-锡电镀层》

Q/ZX 12.206. 5《镀层和化学覆盖层技术规范——铜+镍+铬电镀层》

Q/ZX 12.206.10《镀层和化学覆盖层技术规范——热镀锌和连续电镀锌板材》

Q/ZX 28.007.1《结构材料手册—黑色金属材料》

Q/ZX 28.007.2-2007《结构材料手册—有色金属材料》
4.0  职责

4.1  供应商：负责定期进行产品的可靠性测试并提供合格的检验证明和报告
4.2  新大欣品管部：IQC负责将直接采购的紧固件、结构件、外购结构件等样件的抽取、标识、核对并制作表格（包括电子档清单和纸面清单）发给测量员进行例行检验，必要时发给相关组长和QE：利用公司现有的设备和技术条件，针对部分产品进行专项的可靠性测试

5.0  产品可靠性检验计划和实施要求：详见下表
NO.

可靠性检验的对象

可靠性检验的项目

检验执行
1

外购原材料

1.1  RoHS、无卤等环境管理物质的控制
分内、外部检验：内部检验直接送到测量室用X荧光光谱仪进行测量，检不了的项目要求供应商提供有效的SGS报告；外部送检，本厂不定时送SGS公司做抽样检查

1.2  材质证明

供应商提供检验报告
1.3  硬度测试

要求供应商提供硬度测试报告，必要时本厂委托同行测度或是送第三方测试
2

电镀的产品

2.1  RoHS环境管理物质的控制
供应商提供有效的SGS报告，本厂不定时送SGS公司做抽样检查

2.2  膜厚测试

供应商提供检验报告，本厂每批抽取1~5件进行测试，必要时送中兴验证。
2.3  胶带测试

本厂进行，每批抽取1~3件进行检验
2.4  百格测试

本厂进行，每批抽取1~3件进行检验
2.5  环境测试

供应商提供检验报告

2.6  可焊性测试

供应商提供检验报告，本厂每批抽取2~5件进行测试，必要时送中兴验证。主要是镀锡类产品，如焊脚。
2.7  硫化测试

供应商提供检验报告

2.8  盐水喷雾测试

供应商提供检验报告，本厂每批抽查

3

氧化的产品

3.1  RoHS环境管理物质的控制

供应商提供有效的SGS报告，同一厂商每月抽检一次送测量室检测一次和送客户验证一次，另不定时送SGS公司做抽样检查

3.2  膜厚测试

供应商提供检验报告，本厂每批抽取1~5件进行测试，必要时送中兴验证。
3.3  百格测试

本厂进行，每批抽取1~3件进行检验
3.4  环境测试

供应商提供检验报告

4

喷油/丝印和

烤漆的产品

4.1  RoHS环境管理物质的控制

供应商提供有效的SGS报告，本厂不定时送SGS公司做抽样检查

4.2  胶带测试

本厂进行，每批抽取1~3件进行检验
4.3  百格测试

本厂进行，每批抽取1~3件进行检验
4.4  环境测试

供应商提供检验报告

5． 1盐雾实验抽样要求

5.1.1 抽样频率要求，参考中兴客户要求，步骤如下：
a) 例行盐雾试验每月一次，IQC根据供方类型和数量，每月分段安排进行抽样，月初10号完成样品提交，月中25号完成，中兴物料要求每批均抽样作盐雾试验。

b) 为ZTE直接供货的紧固件和外购件，由ZTE公司IQC或相关技术人员不定期进行抽检，紧固件抽检频率为每月至少二次。可根据我司的供货情况状态从来料中抽取或在库房抽取，或由我司直接送
样进行实验。
c) IQC对产品的防盐雾性能有怀疑或有产品问题时可随时增加抽检频率。

5.1.2 抽样种类及数量：

a) 有外检的厂家，IQC抽样时需涵盖到厂家的所有供应商及所有镀种，每个零件的盐雾试验的抽样数量见下：
电镀件

阳极、导电氧化件

不锈钢螺钉、螺母

螺钉、螺母

各种镀层板材试片（125*80）

不锈钢板材试片（125*80）

1

1

3

3

1

1

b) 为中兴直接供货的紧固件厂家例行管理员联系技术经理通知厂家送样，每个厂家、每个镀种（不锈钢钝化单独算一个镀种）至少抽2个品种，每个品种抽3个样件。

c) 每次送样需按上述抽样数量要求，提供完全相同的两份样品。例行实验管理员随机抽取一份送实验室进行盐雾试验，另一份保存，备后续实验不合格的复核使用。

d) 抽样表格按8的附表填写提交，注意表格命名方式及表格要求。

5.2 材质测试抽样要求

不锈钢和铜材需要进行材质分析，有表面处理的，送样前需先进行打磨，将表面处理层打磨掉，不锈钢每月抽取5个物料，铜材每月抽取2个物料，每个物料提供一件样品，与盐雾实验同步抽样送样，但需分别包装标识，并按9的附表填写提交。

5.3 镀层测试抽样要求

基材为FE、铝及铝合金，表面电镀锌、镍、锡、多层电镀，铜表面电镀锡、镍、铬，镀层板材。这几类材料需抽样进行镀层测试，每月抽取5个物料，每个物料抽取一件样品，与盐雾实验同步抽样送样，但需分别包装标识，并按9的附表填写提交例行实验管理员。
5.4 可焊性测试

紧固件和散热器图纸有可焊性要求的每月抽取3个代码，每个抽样5件。与盐雾实验同步抽样送样，但需分别包装标识，并按9的附表填写提交。
5.5 阻燃测试

图纸或者技术文件规定要求的阻燃要求的塑胶件或其他材料每月抽样5个代码，每个代码提供2个样品，与盐雾实验同步抽样送样，但需分别包装标识，并按9的附表填写提交。
5.6无铅测试抽样要求

例行实验管理员根据部门统一安排，通知相关人员送样，线材提供一节样品即可，按9的附表提交例行实验管理员。
以上每种实验项目的样品均需分别包装、标识与制作表格。

6． 0追溯标识要求：

6.1 产品标识

产品上需要按三防要求加盖表面处理厂家标识，标识内容应包括结构件厂、表面处理厂商汉语拼音首字母缩写和生产日期

6.2 送样信息要求：

a) 样品的标识必须包含以下信息：结构件厂名称、表面处理厂名称、零件名称、基材和镀种。标识范例如下。应注意控制标签大小以便核对信息，电镀、氧化的结构件，以及镀层板材试片送样样品标签需粘贴在样品上，紧固件样品的标签信息可以贴在样品包装袋上。每个结构件厂样品都要提供纸面及电子清单，三者要信息内容需相同，以便核对。样品标签原则上应为打印字体，手写字体必须保证清楚，易于识别。

提供厂家
　
实验项目
　
产品名称
　
素材
　
外协厂家
　
表面处理
　
b) 信息要求填写需注意以下要求：

名称栏中结构件需备注图号版本、表面处理栏按图纸标注的表面处理方式填写，素材栏不锈钢及铜材统一填写牌号，其余填写材质符号，外协厂家填写二级供方的名称，如：电镀：强奇；热镀锌板材：马钢。
7． 抽样注意事项：

a) IQC抽样必须在供应商零件库房抽取，禁止在机柜上拆卸抽样，检验人员抽样必要有质量代表陪同，送样清单上要有供方质量代表的签字，表明此抽样样品厂家没有异议。并将纸面档打印两份，随样品提交，一份由盐雾试验抽样管理人员备份。由厂家送样的需厂家质量负责人签字确认。
b) 不锈钢板材、各镀层板材不要在板材边缘抽取，取样时应至少距离板边50mm，要直接在原板材上裁切，不能在边角料上取样。
c) 喷涂件不需要每月进行例行实验，由例行实验员每季度组织一次喷涂样板的盐雾实验。

d) 上次抽样测试结构为不合格的产品，上次不合格的物料，本次必须抽测，此外需加严抽样，增加同类产品的抽样批次。如抽测发现某个外协厂的产品不合格，下次的抽样必须覆盖到此外协厂的所有物料。并在备注中明确是上次抽测不合格的物料。

e) IQC每月10日和25日前完成抽样并提交电子文档给盐雾试验员（节假日顺延），根据厂家分成两个时间段抽样，由例行检验员跟催和收集样品，提交实验室。

f) 不锈钢长螺杆，每月必须抽样。填写抽样表须将螺头上的信息备注到外协厂家后面，“昇沪（GH）”。

g) 室外门锁、铰链，每月必须抽样。

h) 户外工程安装件每月必须抽到。

8． 盐雾试验抽样表：

[image: image1.emf]厂家名称+月份+例 行盐雾实验.xls


9． 无铅、镀层、材质、阻燃、可焊性抽样表


[image: image2.emf]厂家名称+时间+无 铅、镀层、材质送样表.xls


10． 附各种材料盐雾试验时间：

镀种及材质牌号

盐雾试验时间（小时）

备注

锌电镀层

钝化类别

中性盐雾测试时间  h

结构件和紧固件

彩虹色钝化

72

蓝白色钝化

24

黑色钝化

48

镍电镀层

类别

服役条件号

腐蚀试验测试时间（h）

CASS试验（GB/T 10125）

NSS试验（GB/T 10125）

结构件

3

16

192

2

8

96

1

—

24

紧固件

3

8

96

2

—

48

1

—

12

注1：镍镀层耐腐蚀性测试可以进行CASS试验的，优先选择CASS试验，NSS试验作为备选和参考。

注2：按GB 5267.1-2002设计的标准镀镍厚度紧固件均按照NSS试验12小时测试。
服役环境条件号

钢铁基体

锌合金基体

铜合金基体

铝合金基体

3

Fe/ Ni30

Fe/ Cu20 Ni25

Zn/ Cu20 Ni20

Cu/ Ni20

Al/ Ni30

2

Fe/ Ni25

Fe/ Cu20 Ni20

Zn/ Cu20 Ni10

Cu/ Ni10

Al/ Ni20

1

Fe/ Ni20

Fe/ Cu20 Ni10

Zn/ Cu10 Ni10

Cu/ Ni5

Al/ Ni10

达克罗

序号

标注方法

烘涂次数

出现白锈时间（h）

出现红锈时间（h）

   1

DMF·2C

两涂两烘

≥120
≥480

2

DMF·2C·S

两涂两烘+封闭

≥240

≥720

3

DMF·3C

三涂三烘

≥120
≥720

4

DMF·3C·S

三涂三烘+封闭

≥240

≥1000

按硝酸铵法测试：将样品浸入20%的硝酸铵溶液中在70±5℃条件下，两涂两烘浸泡1h，三涂三烘浸泡1.5h，表面不发黑或腐蚀为合格。

盐雾试验为仲裁方法

铝合金阳极氧化
腐蚀试验测试时间（h）

   CASS试验

NSS试验

16

120
膜层耐腐蚀性测试优先选择CASS试验和滴碱试验，CASS试验和滴碱试验条件不具备时可进行NSS试验120小时作为参考。

铝合金化学导电氧化
化学导电氧化类别

中性盐雾测试时间（h）

机加和型材件

常温

96

180度烘烤30分钟后

72

喷砂压铸件

常温

72

180度烘烤30分钟后

24

不喷砂压铸件

常温

48

180度烘烤30分钟后

24

热镀锌和连续电镀锌板材

材料

中性（NSS）盐雾测试时间
评定等级

热镀锌板

96小时
不小于7级
覆铝锌板

96小时
不小于8级
连续电镀锌板

96小时
不小于7级
不锈钢
不锈钢材料

中性（NSS）盐雾测试时间
302、304奥氏体不锈钢板材、带材、棒材

120小时
钝化后的302、304不锈钢结构件、紧固件

120小时
303、303Se不锈钢非标车削紧固件

48小时
416铆接非标紧固件

48小时

铁素体443不锈钢板材

48小时

铜+镍+铬电镀层
服役条件号

腐蚀试验测试时间（h）

CASS试验（GB/T 10125）

NSS试验（GB/T 10125）

4

24

288

3

16

192

2

8

96

1

—

24

服役环境条件号

钢铁基体

锌合金基体

铜合金基体

铝合金基体

4

Fe/ Ni40 Cr0.3

Fe/ Cu20 Ni30 Cr0.3

Zn/ Cu20 Ni30 Cr0.3

Cu/ Ni30 Cr0.3

Al/ Ni40 Cr0.3

3

Fe/ Ni30 Cr0.3

Fe/ Cu20 Ni20 Cr0.3

Zn/ Cu20 Ni20 Cr0.3
Cu/ Ni20 Cr0.3
Al/ Ni30 Cr0.3
2

Fe/ Ni20 Cr0.3

Fe/ Cu20 Ni10 Cr0.3

Zn/ Cu20 Ni10 Cr0.3
Cu/ Ni10 Cr0.3
Al/ Ni20 Cr0.3
1

Fe/ Ni10 Cr0.3

Fe/ Cu10 Ni5 Cr0.3

Zn/ Cu10 Ni5 Cr0.3
Cu/ Ni5 Cr0.3
Al/ Ni10 Cr0.3
涂覆层

涂层类别

中性（NSS）盐雾测试时间
装饰性涂层（如闪银） 

96小时
一般功能性漆层

240小时
功能性喷粉层

480小时
锡电镀层

服役条件号

NSS试验（GB/T 10125）测试时间（h）

钢基材

铜合金

铝合金

1

24

48

24

2

48

48

48

3

72

96

72

4

96

96

96

服役环境条件号

钢铁基体

铜合金基体

铝合金基体

1

Fe/ Cu10 Ni2.5 Sn5

Cu/ Cu2.5 Ni2.5 Sn3

Al/ Cu10 Ni2.5 Sn5

2

Fe/ Cu10 Ni2.5 Sn8

Cu/ Cu2.5 Ni2.5 Sn5

Al/ Cu10 Ni2.5 Sn8

3

Fe/ Cu10 Ni5 Sn12

Cu/ Cu2.5 Ni2.5 Sn8

Al/ Cu10 Ni5 Sn12

4

Fe/ Cu10 Ni5 Sn15

Cu/ Cu2.5 Ni2.5 Sn15

Al/ Cu15 Ni5 Sn15

11.0  相关记录：略

	批准
	
	审核
	
	制定
	刘京卫

	日期
	
	日期
	
	日期
	2011-12-12


_1391166536.xls
盐雾送样清单模板

		**月份盐雾试验送样清单

		供应商		生产时间		提供时间		样件数量		名称(包括图纸号和版本号)		素材		表面处理		外协厂家		提供人		喷雾时间(h)		盐雾结果		备注

		伟恒		2010-03-31		2010-06-05		3		螺栓GB5783-86 M10×80		SUS304		Ct·P+浸纤维素		昇沪（GH）		龙海兵

		伟恒		2010-05-14		2010-06-24		3		压铆螺母柱YBHN-M3×5		12L14		Fe/EP.Zn.c2C		科特		龙海兵						上月抽样不合格

		中兴新地		2010-07-09		2010-09-10		3		单板定位销/628962000200		SUS303		钝化		东成五金厂		钟文可

		百腾		2010-04-06		2010-11-03		1		试片		SGCC/1.0		\		马钢		袁慎

				日期的填写注意按模板的样式填写为

		中兴IQC签名：                                                                  供方陪同人员签名：





样品袋上标签模板

		样品袋上标签模板

		提供厂家				实验项目						提供厂家				实验项目

		产品名称				素材						产品名称				素材

		外协厂家				表面处理						外协厂家				表面处理

		提供厂家				实验项目						提供厂家				实验项目

		产品名称				素材						产品名称				素材

		外协厂家				表面处理						外协厂家				表面处理

		提供厂家				实验项目						提供厂家				实验项目

		产品名称				素材						产品名称				素材

		外协厂家				表面处理						外协厂家				表面处理

		提供厂家				实验项目						提供厂家				实验项目

		产品名称				素材						产品名称				素材

		外协厂家				表面处理						外协厂家				表面处理

		《送样时必须按照以上标签模式在样件上做好标识，未按照以上格式做标识的样件一律拒收。》
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		**月份无铅、镀层、材质送样清单(模板)

		序号		代码		条码/生产批次		数量		名称		材质		表面处理		测试项目		送样人		品牌		供方		是否调回		是否领料		日期		测试结果		情况说明		处理结果

																				对于镀层测试和材质测试此栏填写，相应的外协厂品牌		此栏填写一级供方简称						此栏为送样日期,日期统一按格式“2010-09-08”填写

		中兴IQC：                                                                  供方陪同人员签名：
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