橡胶制品进料检验标准

  一  目的 明确橡胶制品进料品质验收标准，规范检验动作，使检验、判定标准能达到一致性 

二  范围 本标准规定了橡胶制品进料检验的技术要求、包装要求、检验规则。 本标准适用于本公司所有橡胶制品的进料检验。

三  检验项目及规则

外观检验

●制品表面应整洁，无飞过，毛剌等，且不允许有杂质，无明显划痕,泡状突起.表面纹路自然,表面无可见的微粒,无折射缺陷及浇注口印迹,流痕等.                                      目测和手感 

尺寸检查

●橡胶件尺寸必须按规定程序批准的产品设计图纸和各相关的国家标准制造,必须符合产品图样或技术文件的要求.      卷尺和卡尺

耐汽油性检查

●在40OC的环境温度下，放在汽油中浸泡48h后，其本积变化率应小于10%，硬度变化为-25RHD以内，拉断强度变化率应在-35%以内，拉伸变化率在-20%以内。 

耐润滑油性检查

●在70OC的环境温度下，放在润滑油中浸泡72h后，其体积变化率在-10%~+15%之间，硬度变化为-5~+10RHD之间，拉断强度变化率应在10%以内，伸长变化率在-30%以内。 

硬度检查 

●橡胶件硬度应符合产品图纸或技术文件的要求。常用橡胶件的材质及硬度值，仅作为一般批产件验收参考，如有特殊要求时，请以经确认的技术要求执行。

耐老化性能检查

●橡胶件必须具有一定的耐老化性。橡胶件在70OC温度试验下，经72h热空气老化试验后，其硬度变化不超过±15%IRHD，拉伸强度变化率不超过±30%，拉断伸长率变化不超过-50%。 

耐温性能检查

●低温试验后试样敲击无破现象,高温试验后试样弹性良好，弯折无龟裂现象。

裂缝试验

●根据样品具体形状，用样品的全部或者取其中的一部分呈长条型，将其拉长10%，在变形的情况下，呈南北或东西方向放置三个月，在这期间通过肉眼观察，不允许出现裂缝。 

注:3-8项测试要求,供应商应提供产品合格证明,以证明产品符合上述要求和国标.
