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                                 弹片检验规范
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1.0目的：确保我司品质符合设计要求。
2.0范围：适用于本公司所有弹片类。
3.0检验环境 ：在正常光线下，距30CM远，以适宜视角观看产品
4.0参照标准：
4.1 GB2828逐批检查计数抽样程序及抽样表（适用于连续批的检查）。
4.2 GB7000.1灯具一般安全要求与测试。
5.0检验内容：
	检验   项目
	检验  方法
	接受标准
	缺陷描述
	判定

	
	
	
	
	CR
	MA
	MI

	外    观
	目    视
	表面光亮、无锈痕、污渍、无批锋
	边、孔四周有严重披锋，会把手划破、披锋大于0.2mm,且批锋方向在装配面上
	　
	√
	　

	规格
	目测/卡尺
	尺寸、材料、厚度应符合我司BOM或样板要求
	长度等尺寸、工件结构不符合工程图纸、
	√
	　
	　

	弹力强度
	手感检验
	其硬度、韧性、弹力要求在适度弯曲的情况下不变形、易恢复。
	实配时异常
	√
	　
	　

	物料材质要求
	　
	不锈钢或弹簧钢制成，弹性良好，恢复性强，不易生锈。
	材质不符合公司工程研发要求
	√
	　
	　


备注：1、新品以签样为准，弹性检验要参考样品；2、有争议之，可鉴定样板或与客户双方商定为准。
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