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	1 目的：
适应本公司所有按键弹片物料检验的需要。

2 适用范围：
本公司IQC所有按键来料。
3 引用文件：
《技术规格书》、BOM（ECN）

4 定义

4.1 CRI（致命缺陷）：违反相关安规标准，对安全有影响者。

4.2 MAJ（主要缺陷）：属功能性缺陷，影响使用或装配。 

4.3 MIN（次要缺陷）：属外观、包装轻微缺陷，不影响使用或装配。
5 抽样方案

5.1 根据MIL-STD-105D II抽样检验标准从不同的包装箱（包）内随机抽取来料. 

5.2 AQL取值（抽样有特殊规定的除外）：

CRI（致命缺陷）=0；MAJ（主要缺陷）=0.65；MIN（次要缺陷）=2.5。

5.3 检验抽样方案转换原则（针对同一供应商同一型号的部品）

5.3.1 正常检查转加严检查的条件：①连续5批中有2批（包括检验不到5批已发现2批）检验不合格；②主管者
认为有必要。以上两个条件必须同时满足。

5.3.2 加严检查转正常检查的条件：连续5批合格。

5.3.3 正常检查转放宽检查的条件：①连续10批检验合格；②10批中不合格品（或缺陷）总数在界限个数以下；
③生产正常；④主管者认为有必要。以上四个条件必须同时满足。

5.3.4放宽检查转正常检查的条件：①1批检验不合格；②生产不正常；③主管者认为有必要。只要满足以上三条件
之一。

5.4 抽样开箱率要求：当同种物料来料＞3箱时检验开箱率必须达到50%且不能小于3箱；当同种物料来料≤3箱时
检验开箱率必须达到100%。

6检验步骤:

6.1 包装检验
6.1.1 货品检验单：要求货品检验单上的供应商、送检单号、来货数量、物料编码、物料名称等与实物相符。
6.1.2 物料的包装：要求箱内外无异物、无水、无灰尘、无破裂、无发潮等情况。
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	6.2品票及出货报告：要求现品票正确，内容填写完整与实物相符；出货报告格式符合标准、内容项目齐全、清
晰、正确、须有结论审核。

6.3 核对来料是否同样板、技术规格书相符。

6.4外观检验：外观检验检验工具：目测 、检验货品对照菲林。
6.4.1 检验环境：在光线明亮充足的一般检验办公环境中光线为600—800LUX，人眼与被检测面距离为25～35cm观
察角度要求垂直于被检测面的±45°角,观察时间为10S±5S（如下图）。
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6.4.2外观检验内容:  ①保护膜粘性好，易撕取，各定孔位不允许有偏位、毛边;EMI颜色正常，不能有发黑、发红、断网、少油墨等现象；②弹片表面清洁，不允许有脏污、异色、纤维丝、水指印、白点、氧化、缺损、断裂 、偏位、多贴、漏贴等。
6.5尺寸测量:

6.5.1测量工具为投影仪

6.5.2在每批从来料中抽取5pcS来测量,按技术规格书上标注的重要、关键尺寸进行，要满足相关规格书或图纸的要求，并记录在《货品检验单》上。

6.6试装配检测:

6.6.1与相应的PCBA对应粘贴好,要求无移位等现象。,

6.6.2检测弹力效果是否符合标准。

6.7可靠性实验

6.7.1盐水实验、人汗实验后，DOME和EMI网无变色、氧化现象。（实验方法参照《盐水实验作业指导书》、《人工汗测试操作规程》。
7注意事项：

7.1检验完毕需将检验结果记录到《货品检验单》、《IQC来料检验日报表》、《来料检验历史记录表》上。
7.2在测量尺寸前要将游标卡尺归零,才可使用.
7.3检验完毕后，须将包装封好。

8外观不良检验判定标准
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	项目

标准要求

图解1(OK)

图解2(NG)

判定

离形纸被压伤
离形纸被压伤不多于两处，且不可压伤Dome或Dome Carrier,压伤≦Φ2.0mm
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MIN

小耳朵切伤
小耳朵部份不能冲伤。
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MIN

毛边、毛刺
毛屑、毛边、毛刺长≦0.2mm  宽≦0.1mm 不可多于两处
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MIN

DOME贴反

不允许
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	项目

标准要求

图解1(OK)

图解2(NG)

判定

Dome偏位
Dome和Spacer孔的同心度偏差为：≦0.15mm，若无法判定时用投影仪测试进行判定
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MAJ

DOME脏污

不允许
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MAJ

DOME划伤

不允许
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