进 料 检 验 标 准

螺丝检验标准

1. 适用范围：

所有外购螺丝入厂之检验依据。

2. 权责部门：

品保部     IQC

三.时机：

供应商材料之进料检验。

四.检验项目及执行标准：

检验项目
检验标准
检查方

法/量具
缺点分类
Ⅱ水准

AQL%




CR
MA
MI


规格尺寸

1. 头形(头厚、头大小)
2. 公称直径

3. 公称长度

4. 针槽
须符合图面要求
卡  尺

√

1.0

表面处理

盐水试验
镀层须通过盐水试验，颜色符合图面
目      视

盐水试验机

√

每批10个以上

硬度(表面、芯部)
符合图面要求
硬度计

√

每批10个以上

扭力测试
以规定之扭力测试,不得有断裂、弯曲变形现象
气动起子/扭力计(扭力扳手)

√

每批5个以上

螺纹精度、牙距检测
须符合图面要求
螺纹规

√

1.0

尾部形状
须依图面要求
目  视

√

1.0

韧性/脆性检测
带弹簧华司之螺丝，连续锁付5次，每次将弹簧华司压平,松开后，弹簧华司应无裂纹、断裂。
气动起子

√

0.65

