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    螺钉检验指导书

                  ISO9001:1994/ISO9001:2000
1  目的
规范各种螺钉进货抽检和质量判定基准，以满足进货品质检验要求。
2  范围 
本标准适用于品质部IQC对各种螺钉的进货验收检验。
3  抽样计划与判定
3.1   按C =0抽样计划来抽取一定量的样本。

        3.2   AQL 值 :  CRIT=0   MAJ=1.0   MIN=2.5

3.3   判定规则:CRI& MAJ 不良数为0收1退。MIN不良数≤5PCS，否则判退货。      

      3.4   特殊检验判定: 每批抽样本3-5PCS,不良数为0收1退。
4  检验工具及设备
a）电批及钮力计    b）游标卡尺      c）锡炉及温控箱    d )浓度为5%盐水
	检验项目
	判  定  基  准
	缺陷类型
	备   注

	
	
	CRI
	MAJ
	MIN
	

	1）包装

2）标识

3）规格型号
	1） 包装破损、脏污、受潮等

2）标识不清楚、完整、破损等

3）规格型号与样品不一致

4）混料
	
	√
	√
√
√
	

	1） 个体外观

2） 尺寸
	1） 螺钉无镀层破坏，十字槽损坏

2） 十字槽太浅或偏与电批不配合

3） 螺丝硬度不够，易打花打

4） 螺纹滑牙、烂牙

5） 螺纹间距与样品不同

6） 表面处理与样品不一致

7） 表面生锈、螺丝钮曲

8） 螺钉尺寸与样品、规格不符
	
	√

√

√

√

√

√

√

√
	
	

	 1）盐雾试验
	用5%的盐水泡30秒后取出凉干，在85℃、70%湿度环境下保持48小时，掉漆、起泡、氧化面积大于10%
	
	√
	
	第一次供货时做


5 检验项目与判定
 












    螺钉检验指导书

                 ISO9001:1994/ISO9001:2000

	检验项目
	判  定  基  准
	缺 陷 类 型
	备   注

	
	
	CRI
	MAJ
	MIN
	

	1）实际配装

2）头部坚固性

3）硬度
	1）螺纹超差，影响装配

2）试打后，螺丝头部处明显裂痕

3）试打螺丝，易滑牙，易断裂
	
	√

√

√
	
	用电批或风批实配，用钮力计测螺钉受力


6   注 意 事 项

1）当检验项目不可量化且存在争议时，以“是否能满足最终用户的明确或潜在合理要求”为原则进行分析和判定。

2）对本标准未涵盖内容或文字不易描述的项目，QE将具体案例具体判定。

3）品质部保留对本标准的最终解释权。
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