泰金寶電子(蘇州)有限公司
SPC 導 入 計 畫 書
1.目的

     為了更好地監控產品製程品質,提升產品良率,達到持續改善.

2.範圍

     適用於CR制程控制

3.定義

     無

4.權責

   4.1 NPI:負責SPC導入的前期規劃並制定SCHEDULE.

   4.2品管部:SPC導入並實施製程監控.

5.內容

   5.1為了更好地監控產品製程品質,提升產品良率,達到持續改善.公司擬於2004年12月開始導入SPC(統計製程控制)

   5.2 NPI獲取導入信息后提出導入SCHEDULE,如附件一.

   5.3 同時NPI尋求SOFTWARE廠商.

   5.4 廠商獲取后,NPI預約廠商到廠洽談需求.提出公司對SOFTWARE的需求和產品製程管制ITEM和測試程式供廠商編寫軟體.
   5.5 接洽同時,廠商確認公司測試設備能否安裝使用.同時確認管制STATION.

   5.6 需求和STATION確認OK,NPI提出P/O交採購作業.

5.7 軟體編寫好,廠商將SOFTWARE送交品管部SETUP PILOT RUN.
5.8 軟體試用時需請廠商到廠教育訓練.參加人員主要有NPI工程師,品管部工程師.
5.9 SOFTWARE PILOT RUN需1個月.試用時,由品管部每週提出報告測試軟體的適用性,可靠性做全面評估.

5.10 黨軟體試用OK后,擬正式投入運行.

5.11 此時,所需的測試設備由制工部統一提出採購並列冊管理.SOFTWARE亦然.
6. 附件

   6.1 SPC導入SCHEDULE
