	TO:各相關部門負責人
	CC:  黃經理   周副理

	帝聞電子(深圳)有限公司
	會議記錄

	名稱: DSA-20R設計審查會(二)
	開會日期: 13/03/2006
	時間: 16:00
	地點: 五樓R&D會議室

	主持: 王力飛
	記錄: 鄭湘凡
	發文日期:  2006/03/14

	參加人員: 梅剛;張新文;鄭新榮;張戰剛;余宏洪;李汛濤;黃明雄;高紅亮;湛樂兵;李紅剛;金龍成

	項目
	提案
	分析決議及改進行動
	備注

	1
	產品介紹
	零件:  1> NO Y-cap  
      2> CASE用現存CASE,散熱片需新開模.散熱片晶体鎖螺絲,拉鉚釘待再确認.

      其它: 點膠:點安規熱熔膠.
	

	2
	制造提案
	1>散熱片与變壓器落地時易趬皮.(本部考慮改善,B/N待后續有大工單再改善加高.)

2>散熱片手工制作時需特別注意毛刺問題.(請沖壓部特別注意)
	

	3
	 IE提案
	1>U1腳距小于PCB孔距易平腳.建議用10mm的U1元件(請采購后續進料10mm腳距的U1)

2>散熱片与變壓器落地時易趬皮,建議晶体折出腳露銅上錫,變壓器B/N加高.(本部考慮改善,B/N待后續有大工單再改善加高.)

1> PCB板壓模后易松動,建議加海棉.(本部后續直接加入)
2> L1電感超出PCB板,裝備時易引起趬皮.建議取消套套管,電感底部不點膠.(后續修改BOM)
	 

	4
	品保提案
	1> 光耦抵住變壓器線包,變壓器難插到位.(待后續工單量大時改善加高B/N)
2> 下蓋前檔与藍線焊點相抵触.(本部更改PCB焊點上移2mm)

3> NTR1易抵到AC PIN可否考量改善.( NTR1向上移1~2mm)
	

	5
	    QE提案
	1> 變壓器未插到位,易趬皮.(請制程制將變壓器壓到位,點膠固定)
	

	  6
	    PE提案
	1> 制程測試無法達到能源之星測試平均效率的要求.(生產時請品保抽測,再計算出平均值)

2> HS2与X’F. U2与X’F, U4与X’F安規距離是否夠.(變壓器鐵芯包瑪拉,外圍麥拉片取消.散熱片也需包瑪拉.)

3> 要測試Ycap電壓需提供整机樣品于PE.(試產介紹會時再提供)
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