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	品名
	150XG01
	製程責任
	工程部
	編 製 人
	江**　
	PFMEA編號          
	XG01- PE-06

	製程別
	內包裝站
	初始建檔日期
	91/11/29
	初始完成日期
	91/11/29
	最新修訂日期
	

	跨功能小組：黃**  郭**   趙**  謝**   王**  　蔡**  　陳**  　江**　
	版       次
	1.0


	製 程 項 目

製 程 說 明
	潛 在 失 效

模 式
	失 效 的 潛在效果
	嚴

重

度
	特

性
	失 效 的 潛 在 原 因與結構
	發

生

度
	現行製程管制
	偵

測

度
	R

P

N
	建議改善措施
	建議措施之負責單位/人員及完成日期
	改正後結果

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	採取的措施
	嚴

重

度
	發

生

度
	偵

測

度
	R

P

N

	
	
	
	
	
	
	
	預防
	偵測
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	內包裝站

	數量不符
	客戶報怨
	
	4
	人員疏失
	4
	
	QC巡檢確認
	5
	80
	無
	
	
	
	
	
	

	
	畫面刮傷
	目視品質不良
	
	5
	Tray 盤破裂
	4
	
	QC巡檢確認
	5
	100
	無
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