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	品名
	150XG01
	製程責任
	工程部
	編 製 人
	***
	PFMEA編號
	XG04

	製程別
	組裝
	初始建檔日期
	91/11/29
	初始完成日期
	91/11/29
	最新修訂日期
	

	跨功能小組：***    ***   ***    ***    *** 
	版       次
	1.0

	製 程 項 目

製 程 說 明
	潛在失         

效模式
	失效的      潛在效果
	嚴

重

度
	特性
	失效的潛在原因與結構
	發

生

度
	現行製程管制
	偵

測

度
	R

P

N
	建議改善措施
	建議措施之負責單位/人員及完成日期
	改正後結果

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	採取的措施
	嚴

重

度
	發

生

度
	偵

測

度
	R

P

N

	
	
	
	
	
	
	
	預防
	偵測
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	成品組裝


	模組無法組合
	無法組合/漏光/翹曲
	6
	
	導光板尺寸不合
	3
	
	進料檢驗管制
	5
	90
	無
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	材料左右置放錯誤
	5
	防呆缺角設計
	
	2
	60
	無
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	模組框尺寸不合
	3
	
	進料檢驗管制
	5
	90
	無
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	燈管rubber變形
	3
	
	進料檢驗管制
	5
	90
	無
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	Film 材尺寸不合
	3
	
	進料檢驗管制
	5
	90
	無
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	Film 材尺寸不合
	3
	
	進料檢驗管制
	5
	90
	無
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	鋁背板尺寸不合
	3
	
	進料檢驗管制
	5
	90
	無
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	R

P
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	預防
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	成品組裝
	光學測試 NG
	光學輝度或分布不均
	6
	◇
	作業員組裝時材料正反面置放錯誤
	4
	
	目視全檢及光學測試
	7
	168
	無
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	導光版印刷不良
	5
	
	每50 pcs 抽測 3 pcs作光學量測
	9
	270
	無
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	Film 材刮傷
	4
	
	目視全檢及光學測試
	7
	168
	無
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	導光板刮傷
	2
	
	目視全檢及光學測試
	7
	84
	無
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	成品組裝
	漏電/短路/開路
	無法點燈
	8
	
	供應商燈管焊接不良
	3
	
	Hi - Pot 全測
	2
	48
	無
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	連接器變形
	3
	
	Hi - Pot 全測
	2
	48
	無
	
	
	
	
	
	

	
	
	造成短路
	8
	
	熱縮套管破裂
	3
	
	Hi - Pot 全測
	2
	48
	無
	
	
	
	
	
	

	
	
	無法點燈或     點燈易閃爍
	8
	
	端子焦黑
	2
	
	Hi - Pot 全測
	2
	32
	無
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	成品組裝
	變形/刮傷
	外觀不良
	3
	
	鋁背板變形刮傷
	3
	
	目視全檢
	8
	72
	無
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