APQP作業流程

輸    入     流     程    輸   出

＊客戶需求       1. 概念階段     ＊可行性評估表

＊市場調查                        
＊參展                              
· 品質履歷                 

＊可行性評估表   2. 計劃階段     ＊開發進度表

＊ A~D                           （ABCD表）

圖面審查記錄

＊ 開發進度表    3. 樣品階段     ＊ 樣品

＊ 法規要求          3.1 設計驗證       N.測試報告
   過去案例                            功/性能/包裝

＊樣品A
·  E ~G         

                                    
樣品A             3.2設計確認      O.承認書（客戶）
· 測試報告                           （含A~N&輸入）
· PFMEA                             ＊ 會議記錄 

＊樣品B            4. 量試階段      P . 量試報告（M/N）
· A ~L                             Q. 量試管制計劃
· PPAP承認程序                    R. MSA分析報告P35
                                    S. SOP/SIP
T. 簽署書→ P37 


                                      ＊會議記錄（移轉）   

＊ SOP/SIP         5.量產階段      U.量產管制計劃P34    

＊ BOM                            ＊ SPC 持續改善 

＊ 設備&自主點檢表                 ＊客戶滿意調查（QCDS）                      

A. APQP小組職責表


初期材料清單BOM


初期製造流程圖


D. 初期管制特性清單





2.1設計輸入


輸出&審查





E.量具&試驗設備需求


產品&製程管制特性清單


試作通知單





H. 設計資料查檢表→ P 16


I. 原型管制計劃→ P 20


J. DFMEA→ P 15


L PPk分析&MSA→ P 21


M. 全盤尺寸查檢表


N. 材質測試





量試前


會議





量產前會議





（可分批提出）








