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1 授課目的: 讓受訓人了解制作制程規劃的目的,掌握制程規劃的制作方法.

2 授課內容: (70~100min)

2.1 制程規劃制作的目的:使制程合理化,系統化,提高效率,並對制程起到一定的監控作用.(了解)5min

2.2 制程規劃制作前的準備: (掌握)20~25min

2.2.1  了解制造現場的狀況.(直接作業員人數;關鍵設備的數量及產能,

      產品產能需求等)

2.2.2  了解所制造產品的特性.(產品結構,材料,性質等)

2.2.3  確定產品在各生產場所的標準工時與作業人數.

2.2.4  確定產品的生產節拍.(節拍=標準工時/作業人數)

2.2.4.1 節拍的定義.

2.2.4.2 各工作場所的節拍盡量一致.

2.3 制程規劃的制作.(掌握)40~60min

2.3.1  依據產品特性確定生產場所.

2.3.2  依據產品特性及空間規劃狀況確定產品的流動方式.

2.3.3  依產品特性排定流程程序圖.

2.3.4  排定作業場所作業流程表.

2.3.5  對各重點控制站明確標注.

2.3.6  制程規劃的格式要求.(編號,版本,說明, 審查与核准權限.)

2.3.7  制程規劃的附件.

2.4 制程規劃的考量重點.(掌握)5~10min

2.4.1  OTE系列制程規劃考量重點為各線節拍的平衡与重要控制

      站的控制.

2.4.2  MP系列制程規劃的考量重點為各工序的前後銜接及人員的

      最大化利用.

3 練習材料:無.

4 練習設備:電腦.

5 援引教材:自編.

6 考核辦法
6.1 理論測試.(40%)

6.1.1 測試時間60min.

6.1.2 考題類型

6.1.2.1 客觀題50分.

6.1.2.2 主觀題50分.

6.2 實踐測試.(60%)

6.2.1 測試時間:100min.

6.2.2 測試辦法: 實際制作一份制程規劃.

6.2.3 所需資源:電腦

6.2.4 評分標準:

         規劃完整20分.(每遺漏一個工作場所或控制站扣5分)

               內容正確60分.(每個錯誤扣3分)

               及時性10分.(每超時5分鐘扣2分)

               圖表美觀10分.(參照正式發行制程規劃之圖表酌情扣分)
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