注塑机安全操作规程
注塑机是属一种高压、快速动作，同时有高温运作的一种机器，往往会使操作者一时疏忽，在大意之下造成无法弥补的人身伤害，而遗憾终身。注塑机在每一部操作中都带有危险性，特别是当开模及锁模时。为壁免危险发生，操作者在操作时必须注意以下几个安全操作方面的问题：
1、保持注塑机及其周围环境清洁，创造良好的工作环境，以促进心情愉快。
2、注塑机四周空间尽量保持畅通无阻，加过润滑油或压力油后，应尽快把漏出的油抹去，
3、把熔胶筒上的杂物（例如胶粒）清理干净后才可开启电热，以免发生火灾。如非检修机器或必要是，不得随意拆掉熔胶筒上的隔热防护罩。
4、检查在操作时，按下紧急按钮或者打开安全门是否能终止锁模。
5、射台前移时，不可用手清除从射嘴漏出的熔胶，以免把手夹在射台和模具中间。
6、清理料筒时，应把射嘴温度调到最适当的较高温度，使射嘴保持畅通，然后使用较低的射胶压力和速度清除筒内余下的胶料，清理时不可用手直接接触刚射出的胶料，以免被烫伤。
7、壁免把热敏性及腐蚀性塑料留在料筒内太久，应遵守塑料供应商所提供的停机及清机方法。更换塑料时要确保新旧塑料的混合不会产生化学反应（例如POM和PVC先后混合加热会产生毒气），否则须用其它塑料清除料筒内的旧料。
8、操作注塑机之前须检查模具是否稳固地安装在注塑机的动模板及头板上。
9、注意注塑机的地线及其它接线是否接驳稳妥。
10、不要为了提高生产速度而取消安全门或安全门开关。
11、安装模具时必须将吊环完全旋入模具吊孔才可吊起。模具装好后应根据模具的大小调整注塑机安全杆的长度，做到安全门打开时，机器安全挡块（机械锁）落下能够阻挡注塑机锁模。
12、在正常的注塑生产过程中严禁操作者不打开安全门，由注塑机的上方或下方取出注塑件。检修模具或暂不生产时应及时关掉注塑机的油泵马达。
13、操作注塑机时，能够一人操作的，不允许多人操作。禁止一人操作控制面板的同时，另一人调整模具或作其它操作。
安全生产无小事，如果因为一时的疏忽就有可能造成终身遗憾。安全生产细则都必须牢记在心。
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塑料挤出机安全操作规程

1. 塑料挤出机在开机前检查电气系统正常、操作控制系统灵敏可靠。 
2. 有各区温度均达到设定值，才可起动主机马达开关。 
3. 将铜线正确安装到各机械部位至收线机。
4. 调整收线机排线器的排幅及位置。 
5. 开启塑料挤出机的主机起动开关，观察胶料熔融状况，如胶料熔融良好，则进行下步操作。 
6. 打开放线架张力控制器电源开关，将张力调至合适档位。 
7. 打开变位检出座电源开关。 
8. 打开挤出机的牵引机张力控制器电源开关，将张力调至合适档位。
9. 使挤出机缓慢提速,观察储线架上滑车位置,如滑车脱离变位滚筒,则加 
10. 大收线速度或减小牵引速度。调节牵引及收线速度,使滑车不脱离变位滚筒并处于极小波动状态。
11. 同步调节主机,牵引及收线合适速度。
12. 塑料挤出机的工作结束应切断电源，清理废料，保持机器整洁 。
13、塑料挤出机要正向运转，避免倒转。 　　
14、切忌空腹运转，必须热机加料运转，这样可避免发生粘杠(抱轴) 
    现象。 　　
15、挤出机的进料口、放气孔内严禁进入铁器等杂的，以免造成
事故，影响生产。 　　
16、安全用电，必须接地线。 　　
17、机器运转时进料口、出料口、皮带、齿轮等旋转部位禁止用手触摸。 　　
18、机器使用前应先注入润滑油，以免造成机器损坏。
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