开拉准备资料

1、 流程图

2、 排拉表---标准工时、人力编排

3、 作业指导书/测试指导书

4、 BOM---版本是否最新，物料P/N、供应商、数量、位置是否合乎要求

5、 ECN—永久性/临时性

6、 EN---要及时更改工程、工艺

7、 DN---偏离程序控制(注意有效期)

8、 BOM与OI要仔细核对

9、 电路图、原理图---修理/PE一定要

10、 组装图(EV)

11、 包装图/包装资料(PS)

12、 打印资料---P/O，JMO,,PPC schedule，生产日期、数量、重量

13、 产品规格---主要用途、特性、严重性

14、 T/P---产品测试步骤与测试方法

15、 工具/仪器是否齐备、适用; 是否校验、是否良好

16、 工具/仪器生产用料与BOM、OI、P/N是否一致

17、 检查及测试工序标记识别是否一致及清楚

18、 MP授权书的签发

19、 主料与辅料的识别P/N

20、 好料、坏料、成品、半成品、工序位置有无清楚识别---ID识别卡

21、 烙铁温度、电批扭力、ESD防静电是否受控

22、 物料、成品、半成品的存放是否受控、摆放是否整齐、有顺

