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生产计划总流程 
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计划主管审《销售订单》, 并制定交货期,交由计划员依据《产品BOM表》《标准机柜工时定额》《零件工序流程卡》制订《生产工时统计表》,制订《生产作业计划》,《请购计划单》,交生产计划部经理审批后. 《采购计划》交由采购部;《生产作业计划》《生产工时统计表》交由生产主管, 生产主管审核后交由生产文员下发各班组.
各班组领班接计划部的《生产作业计划》《生产工时统计表》后,到仓库领取物料,然后按技术部图纸及零件工序流程卡,生产出首件产品,自检合格后，交由品质部检验,合格后开始批量生产,并且在制做过程中不断自检,最后批量经品质部抽检合格后,转入到外协仓库, 外协仓库发货至外协厂,外协产品经检验合格后转入半成仓,不合格品退供应商返工.装配领班接计划部的《生产作业计划》《生产工时统计表》后,到仓库领取物料,装配出首台产品,自检合格后，交由品质部检验,合格后开始批量生产,并且在制做过程中不断自检, 最后批量经品质部检验合格后,转入成品仓.生产各班组月终将自己的生产作业计划交由本部门文员,由生产文员统计工时, 生产文员统计后交生产计划部经理审批，然后交人事部.
附总流程图
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依据《产品BOM表》《机准机柜工时定额》《零件工序流程卡》
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